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Dane technizne frezow trzpieniowych.
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maszyn CNL uzyshano 3 rany |

perfehoynie wyksnoan
Kaina krawedr Ingea pesl precyzynie
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Frezy proste z ostrzem wiercacym o] 5

Fodia; frezaw prostych posiadajqoych ostrae wiercqoe, porwalajgoe na swobodne wwiercanie
siew hrabiany matenial. Frez san moze pracowad wdrewnds miekkim [ub twardym, prves
widrowe), materiatach dreswnopochodrych oraz plastiku. Mode byd abywany zardwne na
masTymach CNC jak i frezarkach recznych 7 edpowiednim wechwytem,
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Frezy proste HM, seria diuga
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UNAGA:
Nigdy mie uzywaj zniszczanyeh lub 2uzytvch frezow

Lawsze stosy) odpowiednl pasuw, Pracw estroinie <5l
z frezami o makych Srednicach, Aby uzyskad jak g
najlepsza jakoil pray pracy 2 madymi rednicami, 0

Trezuj na wisce] niz jeono pregjicie,

T

Prey uiyco frew @9 lua &
wiekszych, mozna wykonad - g {
ardtkie operacje wisrgoe, T ~—D /
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1] | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
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12 a8 95 FEENTT Bl2e21n
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14 37 mn F26E0T
1% 317 b 1215001 121501 FI250.101
19 37 70 1262010
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14 T bk T80 J12150M 120600
14 T mn 1266011 B12.66071
18 38 B0 1268101
1% 381 B2S 12.690.01 i Pt R B
1% 50,8 97 9128911 B12 897111
20 38.1 B0 F2.7m.1
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Frezy VHM deo nestingu [Z3] - chromewana pawtoka DLCS
b 21 T3 F12561.11
& 2 3 F125460.11
6,35 26 73 _ B12.5464 11
B 21 73 125821
B 287 74 | | 91258101 | ®12.5811
B 3z Th F12583.11
10 21 ] FIZHN
10 37 B | [ | 126111 1
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Frezy proste HM, seria krotka N TooLS

T 78911 (i) (o) 1) (z2) )

Jeieli sauhasz narzpdna, ktdre poswali G zaosecendod Twd| zas | pienigdee prey jednoceesnym zachowaniv sdezlne powierechn
pe frezowaniu, knniecznee masisx mied frez prasty CMT w swnim warsztacie, Wyprodukawany 7 nejwyzsre) jakode stali korpus
oraz dstree 2 weglika spiekanego sprawiagg, ie frez ten posiada diuga crwotnesd, dajge 22 kazdym razem perfekosne wykonceenie
ponwierzchni, Jak wsrystkie narzedzia CMI, frezy te posiadajq pomaranczows powboke ngraniczajaca preywieranis odpacivw
powstajgovch prey Tresowanie. Wycentrowane @ zbalarsowane narzedaia dajy gwarange precyz przy kaddym frezowaniu,

Szeraki zakres dostepnych sarmiaraw daje wielkie modliwosci rastosowania frezdw prostyesy,

niewielkisge wWwiercania sig
w ohrabiany material

Frezy o srednicy wigkize] nu T:
. & mm, posiadajg mailiwoic _—

Fysumek w skall 11

Pefqcrenie pod kytem prostym

Potgczenie bocine

Ceoa pedny

Pafacienie wielowpustcwe

Zestaw do polaczen wykonywanych w sklejce

811 “@U@

destaw speainie zaprojektowany do tworzenia wpustaw w sklejce, Srechnice (reztw zapewniajg wykenanie
idealnie pasujgcych wpustiw. Gopwa| sredricy 18, mm do sklegkl 19mm, sredricy 12,5 mm do dklejie
12,7 mm, riatumiast srednicy Gmm do skleiki 6.35. festawy dossepne ¢ trepieniem 6,35 luo 13,7,

Przyktad zastosowania w sklejce o grubosci 12.7mm

Prdqcrenie wykanare - Pedgczenis wykonare
friszem peastym 12,30 mm I | frezem prostym 12,7 mm
1
Precyzyine dopasowanis, - m Fauwaralna repatrechna
bez lux, praestrzed) w pofaczeniy,
OPIS SYMBOL SYMBOL
S=@&35mm | S=@127 mm
Zestaw rowkujacy (6-12,3-18.2 mm) BILODLIT | 81130111
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I Frezy proste HM, seria krotka of VY BRI
1] | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
FrIeT T FAiFET S=0b mim S=f46.35 i S={8 mim S=[12 mm S=R127 mm
« I 4 45 T11.020.M B11.020M
+ 3 B 45 10300 51103010
-3 B L5 11,0301
+ 3 B 583 T1A30,11
« 32 25 45 8110321
"l [ 583 1154001
. & 10 45 110400 B11.040.10
-4 10 S0 911 04011
<475 127 08 11,0471
) 12 s TILESA.1 BIL.050.11 F11.080.11
" 12 58,3 FI1.550.11
b 16 50 TILE60.T] 81108017 H1.060.11
 h 1% 35 21154011 E1.54011
+ 6,35 1% b0& 21104411
+ .35 19 K12 ENOASN
i L 1% 635 211.56411
] -7 13 45 T1.070.0 B11O7017 .07
o =7 18 535 9148.570.11
. T4 20 S0 11.076.1
-8 20 50 1.0BA N £11.080.1 911.080.11
- B 254 0 grean
: ~8 204 T0 B11.581.11
7 20 L3 71069011 F11.090:11
o5 19 s0a B11.095:1
T3 254 b33 811.096.11
95 75,4 667 811 595,11
10 20 L Tiaonn #11.180.11 CEARR TH[eRE|
10 254 635 211600010
11 20 43 TILN0 FILNGE
12 20 50 T11.120.11 B11.1200 2111201
12 254 535 a0 E1.620101
123 2ah 72 11123
123 95,4 635 81142301
12,7 19 572 B11.12711
127 25,4 b6.7 B11.E27H
127 <k i} B25 E11.628.11
13 20 57 7111301 9111301
14 A0 all F11140017 81118001 B11.140.17
14,2 14,2 572 211421
15 20 572 T11180.71 111501 1500
158 1% b6.7 8111581
158 254 35 E11.860.11
14 20 B7.2 T11.160.11 EARRE IR AR iR
16 25,4 35 8114411
17 20 Al 71N CIRREHARN
18 20 50 T80 811.180.11 218N
18.2 254 57.2 2111821
18,7 5L L35 a1.682 11
19 20 572 AR L IRE CEERLSRE AR LR
19 2h4 635 B1.690.11
20 20 al 711.200.11 211,200,011 F11.200.11
22 20 57.2 TIL220.1 B1.2zon HL220N
24 20 50 12401 124011
25 20 50 T1.250.1 211, 250:11
254 19 508 81,2540
254 31,7 6.2 BI1.7R4E.17
285 317 6.2 B11.785.11
o = ik Bl R
*
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem
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DANE TECHRICINE:
- Stalowy korpus
- 1 prodte asteza HM < 1 ostrze wigrcqee HM
TASTOSOWANIE:

Praca wi litym drewnie, plastiky araz phycie
larminowane), Mozliwoit Zamentewania na
miaszynach CNE jak i frezarkach recenych
wyposazanych w odpowiednie uchwyty.

Aysunekw skalk 1.1

ey

s — @155

L
j
1
1 ¥
- D A—
Cstrze wiercgce HMW

170-

(8]
mm

12
14
15
1
18
20
22
s
25
26
28
30
a5

171-180-181

[ L SYMBOL
mm mm S=M12x]
18 60 | 17000
73 bl 170,080 11
73 Al 170.110.11
23 60 | 17RIZDN
23 &0 17014011
5 &0l 17015011
i ail 19016011
75 Al 170.180.11
5 b 170:200.11
25 B0 170.220.11
75 b 17024011
25 bl 170.250.11
25 ] TTh2e0MN
75 B0 170.280.11
75 b 170.200.11
25 60 | 170aso
55 &7 17108011
35 &7 19110001
75 Lyl 17132011
35 &7 17114011
35 &7 17116011
35 &7 17118011
3n &7 172001
75 &7 171.220.11
i3 77 180.120.1"
45 77 | 1s;isen
L5 " 1E0.180.17
15 i [E0.20011
& 972 181.160,11
80 | 92 18120001

182

| L S5YMBOL
mm mm S=M10
14 RO | 17308001
20 h 1ra.08an1
27 b2 19310017
77 Tl 1731201
25 52 17314017
25 2. | 173150101
5 b2 17316001
75 G2 1731801
75 52 173.200.17
75 52 173 220:11
5 57 17325001
25 52 173.200.17
35 &7 18208011
35 47 18210017
35 a7 18212010
35 &7 18214017

5 77 1821801
£% s 18218017
45 07 12220011

) e

Piby tarcanwe

Wiertha
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DANE TECHMICINE: . ! L :I:;BDL
- Wykename 2 wysokie jakaée K55 5% 00 g ik g R
-1 spirala tngca typu pazytyw E] 12 1] 148 03051
- Wyrzut widira w gare & 12 & 188 040 51
£ aa 1802 JBEO41
L Spejalna ppdnoskrelng budowa frezu rapewnia 5 a0 103 '|EE.{|5' ',:]
wsaka efektywnasc, uirzymang na pndobnym & " &0 IE.E-EE.’.-]-E‘
poBomie prey aslasewaniu w matenafach ks i
wkananych z rizneqa typal aluminzum, b i :]? 1HEI E.M 51
i / 14 &l 188.070.45]
1 { B 14 a0 188.0:80.51
B 5 | 100 188081 51
: 8 9 1 80 188.090.5!
[ { m 10 14 20 1BA.100.51
P 1 1 [F 14 &0 1BA.120.51
e [
Maksyralna pradkodd abeitown
+ = ® L L] =
Frezy do aluminium HSS o dtuzszej czesci roboczej
ot iy : 2o
! . 189 HSSl; 21|iHH|
D I I L SYMBOL S¥YMBOL
rhm mim mm mm S={ig mm S=@10 mm
4 Lé % | 90 189.040.51
5 35 18 80 189.050.51
5 35 14 120 18905151
b 25 1& g0 185.052.51
L [ 45 14 a0 18904051
8 48 | 100 184,080 51
4 hh 14 B0 TH9.CH1.57
10 55 14 120 1B.100.51
1 1 70 a0 1040 189.101.51
i DANE TECHMICINE: ZOSTOS0WANEL:
- Wyleonane 7wysokie] jaknici HE 5% 00 Specialna jednoskreina budowa frevu rapewnia wysnig efeiitywnoic,
I -1 t ) y : Hi y
| Maksymalna predhas abrotowa ﬂ_:nrnl.* !-.am;-p.upmmw utrzymana na L\.:llr:abn!.-m mram{:!m} rastosewanii w matenaach
} 11 ."'l 1 [ o i - Wiyraut widra w gire wykanarych 7 rafnege typu aluminivm

1*—:D—:

Frez spiralny wykanczajacy VHM do obrobki PCV i aluminium

i G i
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DANE TECHMICZNE: o I L 5 SYMBOL

- Weglik spickany glasy premium R it R e

- £ nstrza spiraing

FD'E"J'!'!I'IE osiria ll:' I :l éD 6 I Eé{‘hcl 1
. idealne wykonczenie krawedzi 5 i2 80 6 1B6.650.11
- Wyraul witra wgdrg & 15 &0 & 18506011
4 i Hi0 2 18408010
TASTOSOWANIE: 11 59 79 i0 1B& 1001
1 Rozkrd) s formatowanie matenabiw plastikowych 13 25 K 17 R& 1O
i aluminium prey dudej peedinsc posuwi 1 5 B2 N 184.140.11
I Do uzytin w centrach CHO, ploterach, frezarkach h £ Bz 1 161601

numerveznyth oraz frezarkach recemvch.
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Frezy proste na ptytki wymienne of 50

() v [

Frez prosty =1 pa wymienne plyl posiadajgce wyHobienia, kigre zapewniaga bezpeecene | stabilme ubodenie ostria na kerpusie,
Mozlwosdt frerowania | wiercenia w takich materiztach 2k MOF, lamincwane D10 araz twarde drewna. Moze by stospwany Tariwne

i 651-652

d
sl el il

we frezarkach recenych jak o maszynach CNC Uwaga: Zdpecie mode odbiegad od fastycznego wygladu freca, /,4;;3 ’//‘//-.—'p /iy
Do peprawnege mentaiu phytek wymiennych rekemendujemy wkretak dynamometryczny W 006
L
.I.
1 3
=
[ | E 1
b ged beille bm1d o beld il el =14 o e e e P
b | | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —— @ E@
mm mm mm | S=Pe35 mm | S=08 mm S=fizmm | S=@i27 mm “—— "::'ﬂ
8 20 60 BETOTEN e | 65199900 | SSe0/o0 | SR
B 20 f 51080011 120414 | 63189601 | 9SRCF00D [ S51,063.00
8 20 &7 651.0B11T | 8516811 200414 | 65189901 | SS00P000 | SSLOELOD
5 30 B0 &51.695.11 lf!-:".ii-i. ._|551.H'].'5:I1.1 | G‘it-.L‘H (1] qﬁ‘;.ﬂﬁ!m
1 30 70 65110011 20554 | 651990 | 9IR0N00 | 90RO
10 an Ba 161N &51.701.11 1R | BSISSREE | SS00fioe | S9l06300
12 a0 wa £57,120.10 130554 A51995.00 | SS070 | SEnOEIND
T2 50 103 E52.121.17 &52.421.11 130554 65199500 | S50.0V100 | 5510600
12,¢ 30 Ha LI 130554 | G51.559.01 | S90.071.00 [ S51.063.00
127 50 103 85282811 10554 | BSLO0%Q3 | 90MASD | 09106000
__14 30 13 _ 631.140.11 | DA | e | 96N | INOHM
[ bt hewwmpeac hed b Telivamy plathi o Twacdess WD 3 T8E<18) 230559 : n51.599.01 | f:"SI.'.' G700 ‘]F 06R100
05| 5199901 | 9S00 | 99106100 "
IS | GSISSRNL | SOMTIE0 | S4TAEL0 F
Frezy proste na ptytki wymienne
_la-‘l = -
6ol xn]lHH]@@Lﬁ?l
Fraz prosty 2=1 pa wymienne plytd mocowane 22 pomocq srub tvpu
Tors. Matlivosdc rezowania | wiercenla w phycie widrowe) | MOE ‘_"—/;?/Q ‘5;?/"“ "‘—fﬂﬂ "’—fﬁ &
[in wzywania na frezarkach recanych, ] = = = B s
4 K : e o L
] L | = ! (I i E
L I“ . - A ]
i g ot J [} e - ;
Prawidlowa pexycja plytek m . \ , ~ ol T
I i P _-__ IS = i 4 - | = ] L (R
Deciinjafytke | Do poprawnege montatu -\ o 4 e ‘7 £
% P L ok = = i =]
d'l:nligr:-ud? plytek wymiennych Sospyrs L = | - £ b 11
i I ':'["H’_"'J uhmlnd"l.rjtmywlul'qtﬂ.: :_:, r" N o ,.:_"- 5 3 I‘ R
SULYMACIACE. | dynamometrycmy TW-004 S e e “ e g
- GNIAZDD = S AN f’-*—’~ o I S
L ‘,-'.r"l"“ e = Mo ,I-II;-J,':,_— k'h:;f-_-z.‘y
D | L SYMBoL SYMBOL SYMBOL ; = T =
] [ I e g™
e mm I S8 mim S=@12mm | S=P127 mm i "'5{:5
12 2685 79 ERZ120.10 W84 | SHITL0 D01,061.00
12 395 90 652.122.11 4084 | SRGTLO0 | 99106100
127 5 a9 ES2.62717 3054 | L0 | SGELM
14 50 # 85214111 e | 9e00 | 99060
& | ) 55216111 W9 | 9woia00 | 99106100

D pen direswrezpchesdnpoh zabecam phthe o pearded i MEGDS P 106-18))
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Frez grosly I=1+1 posiada jedng ostrze wiercaee | jedna oitree bocene mocowane 2a pomocy Srubed Tor Korpus pest precyzypnie wywaiony,
Mnzliwais freznwania | wiercenia w takich materiatach jak MDF, phyta laminawana nrag twarde drewna. Made by stosowany Tariwna we
frezarkach recenych jak | maszynach CHE

Do poprawnegs mantazu
plytek wymiennych

L rekomendujemy wkretak
dynamemetrycny [V 00E

Prawidiowa pazyqa plytek
H e Caciinj phyties . | I ——

00 gniazda
i dociggni
ROl by mocugaee. |
LIl — ] GMIAIDO
! = If-—od = B o o ) o

Fysuneh w skali 11

g AT
D | 1 | L | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL | s M e
mm | ommo | omme | 5E@8mm 32312 e S=127 mm! S=020 mm | @ [{} EG ﬂ fﬂ} 'ﬁﬁ@

15.8 2B3 92 531581 Jaar B0Q.0F4.00  PR0OTE00 52 OO0 | B910EL00
158 | 483 | N2 £53.15%.11 A1 | 9007400 | 9RACTSH0 | TSI SSOCTRO0 | $9LGELDY
16 | 283 | 82 | 5316001 37 | 9900MOU | 99007500 | 75120 | 99007200 | 99106100
14 283 92 b33 145111 L83 681170 s 990,004.00 | #R0L0T5.00 P FACI00 | 99106100
16 | 483 | 1115 BEIIA2 11 65366211 [ aamyr | soomrane | smoisen | 512 | esacrafe | e9no£1on
18 | 483 | 1115 65368111 | 48317 | 990N7ADC | SMOTSO0 | 7SR | 9S0.07200 | 99106100
24 48,3 1115 &53T01.010 ) 483137 Sa00FLOn | SROOTSD | G612 SO0 | 9ILEELRD

[ pbyt St nch alagaimy etk o swersodo MSa o TE-180

Frezy proste na ptytki wymienne

| 654-655 vee) @) 22) () S E

Fréx prasty f=2 na wymienne plvtki mocowane 2a pamocy srebei Tare Mospwane phytek crterocstraowych

zapewnia bardro debre wwiercanie sie w material,
p— ~d ~d =7

Do poprawnege montaiu
phytek wymiennych
rekomendujemy wiretak
dynamametryczny TW 006
b prawidtows porygaplytsk
Docisni plytks fes— 16—
dn gniazda =
T i ..t-dncm.qn,l g
. 12 _ |8 sruby meujge ; ; .
| W= owme AN =
= B Rysurikiw skali 111
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL - .
& @ _ﬁ‘&.
‘ frrr ity i S={0& mm CefiZemen | S=@27mm | S=020 mm el EG ==
14 283 74 £54160.11 W[ eenm | osoeso
14 283 87 65416111 652, 651.11 W7 | 0070 99106LDD
-] 4H.3 105 &hi 162,17 LT RN 433137 [ SFR00T3.00 Bo1.060.00
L 12 45 | 65519011 . s | S5O0 | 96D
[ byt S b napch abevaimy otk o vaercoio Mida (o T8s-184)
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Frezy na czopy faczeniowe

7/8/901B

2 gdrnym hozyskiem.

N z2) @S
Frezy pod gnizzda pesiadajy ostrea HM wstawiosie pod negatyswnym kytem gwarantugace gladkie krawsdzie po obrabe,
Frez ten daskinale nadaje sig do pracy wdrewnie jak iw materiafach drewnopochodrveh, Frez dostepniy iewnies w wers
!
Proyktad zastosewania

Rysundki w skafi 111

20
I L

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm (1alay rrm S=fibmm | S=f635mm  S=f&mm S=@iz mm | S=@127 mm

127 | 435 &1 801128.11
| 127 W | 8L | vouizmn 80112711 90112711

127 19 | A 01,6271 BOT.627TN

158 w57 80115811

16 W | Bk 70116011 90116081
| 18 W | 48 | 701180.01 901.180.11

19 19 5L 70109001 | 80119001 9011901

1% w | 87 801.690.11

# 4 48 701.200.11 01,2001

317 | 57 | &3 BOLBIBH | Crnici amienne

uwy | 127 | 48 80131701 @ @ S

iy | 127 | 854 | Lo VAR 11 F: i I [ T f==
| Frezy z gérnym foiyskiem
| 127 | &35 | & B01128.118 7900000 | SAL0000 | S5105600

127 19 B BO112T11E IR0 | 5400100 | 99N0S600
| 158 w | &7 801.158.118 TOLN0R00 | S4LO0I0 | SHLASEDD
| 1& w4 01760018 TOLEA500 | B4R004.00 F.056 00
e |9 | st | 7ousans Mo | Sm00 | usse
| 19 ik BL BMA0NE J9,004,00 £41,007.00 G 056 00
| any 57 | &2 BOLAIBNIB | __ 79101500 | SAL00200 | SSNOS600

a7 127 R a0 BITIE TS0 S41.002.00 L0560
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Frezy pod zawiasy wnekowe

7/902

Frezami tego typa mozemy robild obythie, boczne wybrania np. pod dawiasy wgkowe. Naroiniki mogy
wymagat wykonczenia do kqta prostego 73 pomog chita,

Spegjaing konstrekeja
rapewnia dobre
awiadzanie witra
i iatwia Wiviertanis Rysunkiw skafi 1
D I L SYMBOL SYMBOL
i mm mm S=@é mm S=08 mim
12 12 18 70212011 902.120.11
1 12 a8 | 7021301 9021301
i 12 ag 70244011 907 140.11
i 12 ag | 7o2a5anm 902,150.11
14 12 a8 021601 90715011
18 12 38 | 7021801 90218011
a0 1 8 70220011 902.200.11
22 1 a8 | 70227041 90222011
Healny de frezowania pod zawiasy wagkowe 23 1 8 702 230,11 902,230,117
24 1 | | Toz24000 902, 240,11
& 11 38 702 25001 50225011

Frezy do plaszczyzn

[ i

8/952-8/9528 ) 22) )N B)
Frezy te posiacajy 0itrra HM ustawione pod negatywnym katem oo pownduje docisianiz materiziu
podceas frezmaanda. Daje to ekl w postac gladkich krawedal pa obrdbee. Frez ten deskonale radaje
e do prary w drewnie jaki w matenizfach drewmaopochodnych. Frez sdwnied dostepny wwersji

£ géenym ledyskiem,
L
]
1
_ 187
D
8518 852 381
Frysuenki w skali 71
D 1 L SYMBOL SYmMBOL SYMBOL SYMBOL
i rien Frirr S=@6 35 mm  Se08 mm S=@12mm  5=P12.7 mm
1w | 98 57 B5200111 |
19 95 435 | 852 501,11
264 | 98 57 | B52.502.11
< 158 it ' 8525031 R R IR
38,1 158 m | B52.504.11 ) @3
Frez z gérnym loyskiem M i
1% %5 a7 | 85200118 TOLGA00 | SAL00000 | 99105600
1% &5 57 ' FE200LNE NG | SA00400 | 99105600
19 9E 435 | 952 50111B 852501118 A0 | 5480200 | 9905600
g 158 70 | §52503.118  BSZ503.118 TLONS.00 | SALDGLOD | 99105600
38.1 158 | Y 52504016 | BE2504.11B 91.620,00 541.002,00 921,056,00

www, premiumitncls,al




Frezy proste z gornym tozyskiem

r n

...,..5|.:.._

[

L]

!-'J
|

7/8/911B

LIWiAGA:
Pred proystapieniem da pracy, upewnij sie, fe szablon jest dobree proymocowany co materiat obrabianego.

7/8/912B

(=) Q)

[dealne narzedsie sardwna dlz profesionalisiaw jak i pacratiujacpch stolarey. Frez ten posiada 2 lutowane ostrza HM. Wynosarony jest
rowniez whodyiko prowadzace, ktdre umozliwia prace T wykorzystaniem szablan,

——e -

Fiysinki wskali 7.1

D | L SYMBOL
mm mm: | mm S=f@6 mm
B 25 4 a
127 W | 572
13 70 57 711130118
142 | 1wz | 572
15 20 57 | 7ILiS0.MB
158 | 127 | b8

| 158 % | 445

| 16 | @8 | 5 |
19 20 §7 | 711190118

| 19 26 | 572
19 254 | 435

| 22 2 | 57

| 222 | 284 | bLS

il."aeril diuga

| 12y | a7 70

| 15 | 37 | 65 | 712150018
158 | @17 | 70

| 16 | 317 | 685

[ 19 381 | 825

| 19 381 | 825

[ 19 508 | 92

| 19 | 508 | 92

** Frez o tpm aymbobs wemaga wyor kiyska n hoche witksem fredeig

SYMBOL
S5={16,35 mm
B11.081.118**

Bi1.120018

BILIL21ER

g118%018
BITI5811IR

ENATINE

12127118

E12.158.118

1 dresnia e

SYMBOL
S=P8 mm

FAG0TTE

71122018

12160018

SYMBOL
5=@12 mm

F12.680118

12691118

SYMBOL

S=@12.7 mm ||

B11.470.11E

812450118

12471118

M50

54100200

TG | SANSW | SIS0

§91.056.00

 © r~

M0 | SILO0T0D | 508600 _
TIIOS0 | SALOOIOD | SSN0S600 3
TG00 | SAL00300 | 59005600

FLOGRD0 | SALAMG0 | S4n05600

MOME | SO00380 | $91.05600 3
Je1.005%.00 547,000 .00 £ ?B""[I:g&,l}{l

00900 | 54100100 | senmsen

FLESA0 | SUL00400 | SH00SE00

THOTO | SH00300 | 95t0sE0d

ML0MO0 | SA0MO0 | 99105600

b1 e ] L41,002,00 550,056.00
_0es00 | sa040n | sanasesn

TOLEITO0 | SLE0060D | 99005600

TG0 | SMANG0 | 99005600
TINDM00 | S4000800 | 99005600 F
/9100900 | 500000 | 99105600

TOL.035.00 SL5.004.00 k W?ﬂ':'vﬁﬂ_ﬂ

momee | S50 | 99105600

THLOMO0 | 54100200 | 99LIS60
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Frezy proste na plytki wymienne

-l
-l

D 1 L
mm | mm | mm

1% 495 | 100
Z8 20 104
284 | 495 | 100

6528

2@ =) =) O

Frez prasty /=1 na wymienne plythi mocowane za pomacy Erubek typu Tars. Wyposaiony dodatkewa w garne badysko, ktdre umedliwia
prace z wykprzystansem szablony. Mozliwodd feezowania i wisrcenia w prvoe witrowe] | MO, Do uzywania na frezarkach recznych,

s .

Do paprawnege montaiu plytek wymiennych rekemendujemy

whretak dynamemetryany TW 004

Prawidbewa pozyga phytek
Docidnij plythe
L do gniazca
sk o
i deciggng
ruby motujgoe
GNIALDD
I
i
SYMBOL SYMBOL } =
Z | cmiamm | S=@127 mm “ M =3
I 652650118 &B246%1.11E g | ssmorzon | smcer00
2 LS2TE611B I RE] LM 491.061.00
7 L52TRTIE 50123 | S0 491.057.00

Frezy proste na plytki wymienne

N0
TSz
P00

485

Rysurkiw skaki 11

SO0 | 9905600
00200 | 9905600
S4100000 | 991.056.00

—

D I L
i mm mim
14 35 Bl
19| 283 | 69
19 | 83 T
19 | 4&a: | 100

656

Frawidtawa poryga plytek
. 1
Dacisnij pythe
K] do gnlazca
idnciagny
fruby modujges
! GNIAZDO
i
SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=fEmm  S=@Zmm S=@i27 mm
Hob 16001
£56.190.11
EB5.691.71
5669211 65567311

)

&3

i

2] O

Frez praity I=2 na wymienne prytki mo<owane 2a pomacq srubek Typu Tor Wyposaiony dodatiown w gime fozyska, kiore
umailiwee prace 2 wykorrystaniem szablonw. Modlwodt frecowania | wiercenia w pycie wicrawe], MOF oraz twardym drewnie,
Dy wzywania ra frezarkack recznych Q% maszynach C8L,

- -

Do peprawnege mentazu phytek wymibenny ch rekemendujemy
whretak dynamametryezny TW 004

483

e]:(} ._‘::;: o

WOME00 | 906100

Ry suniiw skali 1.3

=

W07 | TILGN0 | 5400400 | 99105600
I | 0TSO0 | S9I0EL00 | TULOMOG | SAL00400 | 99105600
WA | NS00 | SL0ELE0 | MAON00 | S4L00200 | 99nnseon
LREL R “?3:1-.5.;5.33 31.061.00 N:_.:L'I-'I.T.{lﬂ_l ‘:ﬂ.ﬂﬂll]l] :_'E;E'l.I]Enﬁ.[II]--
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Frezy pod uszczelke

-l
!

191-711-7/812-7/813

ez swij dom bardziej erergooiacoedrvm poprzez uszcielnienie starych okien | drew Deigki frezem =

M1 arehisz idealne miejsce pod uszezelios proaciwwiatrows. Mozl ot pracy ohoma koncami freza jest -
bardzo ekonomeczna, Obustronny frez wyttepuje bylko w rozmiarze 83 mm

J I

3.5
Foysunki w skali %1 71300111
TIE1L.001 187,615 711,031 712,030 -
T12.040
§12.037
(1] | L SYMBOL SYMBOL =
i ik i S=@& mm S=@4,35 mm
3 8 T TIL.G3LM
3 11 &0 120300
3.2 12,7 508 Br2032.1
as 12 &0 13163511
4 12 & T12.0401
R a T 13,0011
3.5 ) 435 | B813.001.11
Frezy trymujace I
7/8/921 @) i) (22 (m4)

X o
mm

W 12
030" 12
0-45° 12

Dkl Trezoem trymujqcym modess teraz obcinad b veosewad laminat beg kaniecenadc smaany narpedzia.

Frery costepne w 3 ngjbardzie] papulamych rarmiarach,

UWAGA; Frery muszq pracowal na rawedzi materzhy, uiywaj prowadnicy oo frezasid,

o-ar

2

Rysunki wskali 1.1

T
127
127
127

mimi
bh5
Li5
G5

SYMBOL
S=@4 mm
T2LEZN
T21.030.H
T21.045.11

SYMBOL
S=@4.35 mm
BZ1.02211
B21.030.1
B21.045.11

SYMBOL
S=8 rmm

F21.030.17

wisw. premaumtoals.pl n
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Frezy trymujace

y 7/842-7/843 i)z )
7 Dzieki frezom Urymupacym mecess teraz ob<inad lub ukosowad laminat bez kantecinosc emiany
e narzedyia. Frery dostepae w i najbardzie] popularnych rozmiarach.
|8,
[ L L UWAGA: Frezy muszq pracowad na krawedz materiahy, uiywaj prowadnicy do frezarki.
|
|
II 1
I —“ !
o', M
——— u = 1.-'--1-:r"{'?r '!I
10°
742,095 743,060
342.095 843,063 §43.064 fysunkimspl
A D 1 L SYMBOL SYMBOL
mim i mim S=@¢ mm S=ié,35 mm
a° [ 95 38 Ta2 09511
| o 6,35 G5 38 B42.095.11
| 7 454 5 38 T53.060.11
| i ,76-6,35 0,35 28 843.063.11
a°-1o° &35 9.5 38 g43.064.11

Frezy do ukesowania z tozyskiem

[]

7/907-7/8/909-7/910

Freey teqo rodzaju pozwalajq na uzyskanie dowalrega
skosw w zakresie ac 0 do 25° poprzez opuszczanis bycd
potacsrenie freza, Dostopne s réwnied frezy 7 katem
15% 2% 357, 307, 457

09022
ROY.025
FiH9.260

F'0.260

) 2) 2) )@ O)

&N

E29.016.1

1

BO9.023.1

3

07 - 25
Ry w skali 7:1
- Capf zmieane
1} | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL | ==y,
‘ N O R & ‘ 506 mm !5:;&.5,35 o | Segamm | | = L__JE;
0°-28° | 19-745 |16 [10+6) 545 z 072101 0721011 } _?_9_1..9m.-:.+:1_| SO0 | 99106000
| 15 | 188 1 57 2 | 70901611 | 80901811 WOML00 | TLOMDD | 9045800 | 9ILOSEO
[ 22% 127 T8 414 z BOTOZZN TOL03500 | FROOEL00 | 99106000
| 22 L b a1 3 BO.223.17 SH0AIR00 | FMO020 | 9900SE00 | 49005700
/Ll B 175 10 524 2 BO%.025.11 99047000 | 79100200 | 99005800 | sen0sioo
| 3o Z7 g 55 z | 70925017 | 09 24011 SSRAZLO0 | TOLDIBA0 | 9R0A5R00 | 95T057.00
| 457 27 5.5 51,5 2 T10,260.11 10,2601 SAM | TOLMBN0 | S90AGE00 | $9LIST00
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Frezy proste z dolnym fozyskiem 00

. = 7/8/906 o) ) ) (2223 ) ) ©)

Frecy {2 idealnie nadajg sie do wyréwnywania powierschni i obcinania laminatw. Dolne fodyzko poewala na grace
z szablonem. Duzy wybds imedric znacznee 2wieksza maoz bwioio wykorz ystaraa tego tyau freziw.

L
1
I
i
i
&/906.227.11
ik} Frysumel w skali 7:1
T T T reith pamienne "
| D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL & SYMBOL | @3 , @
mm | mm | mm 7 || 5 S=famm S=@&35mm S=P8mm S=012mm [S=M2Tmm| @ m T
254 435 435 |2 0° | 70606411  BO&0ALN ' 191.035.00 9011100 | 54100000
| 127 | 95 555 |2 | O° | 70609411 80609611 | 90609611 : | 7ol00200 | souazion | ewaesane
127 | 127 | 578 |2 | -5° | 704612811 | 8060281 | F06.128.11 ML00EA0 | SBO0 | $R0GE.00
B s o e 5 90642811 | 80642811 | 79100300 | 99047300 | 99005800
[ 19 501 | 2 | -8% | 0eI0I F061%0.31 [ Meatsd S0 00
| 254 | 95 | B2 | 2 | 0% | TOL095.10 | 8DA09511 | 90DA.09511 | | 700300 | S90MFIO0 | 9R0O0GE00
204 | 127 707 | 2| -3 | VORNZEN | B0612TN | RO6TEZTN [ TUL00300 | 5041300 | 9005400 |
1630 I - e R | BO&ZZTIN | 90622711 | | TO00R00 | SR04I00 | 9R0OGE00
254 | 127 | 866 (2 | -3° GOAAZT1 | BOGARTI | 7006300 | SH042000 | SROCSEDG
| 254 19 745 |2 -5% | 70619101 | BOEIFINT | 90819111 I (_TILUGN0 | $0AIS00 | PH0E00 | NS00
254 | 19 | 87 |2 | -5° FO66F1.11 | BOSATTI] | 700400 | 5042500 | $H005800 | 54155000
|31, (927| % |2 | e 06462911 BD6L2TN] | 100300 | MM | shsidte |
31| 19 (9352 -3 90649211 | B04A9211 | 79100400 | 55042500 | 9005300 | 54155000
| 400|127 | 84 |2 | o 906.129.11 | Tnocaon | sedman | sencsdoo
508 | 127 | W04 |2 | 0 906.630,11 | BOS&3017 | 79000200 | 5042500 | #O0sE00 |
|s08| 19 | up |2 3| 90549011 | B06.690.11 | 700400 9904500 | 99005800 | 5415000
0 | 19 | ng 24 -3 90469311 | | 9100400 | 9042500 | 39005800 | 54155000
ol amienne 991 057,00 klute hew 3092 dodeub 990 053,00 SEUOSEO0  klutr 0% mm (de hlokad)

Q0106200 klucz hew L5 mem da fraz 990.004.00
SVEM

Lestaw frezow prostych z dolnym fozyskiem

806 ) ) =) Q)

Obonanie laminate oraz praca 2 szablorem stang sie jeszoze fatwiejize
dzigki zestawowi § frezdw prostych o sdimych Srednicach,

12,7 [
1 754
)
o Zestaw zawiera frezy SYMBOL
o wymiarach S={@& 35 rmm Fysunek w skall 11
Festaw frezéw prestych trymujaoven | RExVET - 9.5x25.4- 925 mm 306.00%,11

wisw. premaumtoals.pl n



Frezy proste z dolnym tozyskiem XTreme

. 8/906.41B SEEMIE (M) 29 [rn ) ©)

Seria Mireme gwaraniuje najlepsse wykoncrenie chrabianej krawsedzi prey rachowaniu dlugiej ywotnodci narredria. Crtery pstrra rostaty
roztozone oo spirali pod dedatnien oraz wemnym ktem oo eliminuge soprpski 2andwna ra gome] jak i colrne) powierzchni materiabu

f dealnie sprawdzi sie w obrdbce drewna litego szlachetrych gatunidw, melaminy i delf tnych fuenindw:
Uwiaga: Wymagane jest zachawanie edpowie dnich parameiriw pracy.
D=1% mm MAX RFM 18.000 e
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Frezy diamentowe, proste z dolnym fozyskiem 7

i 7/8/906 SEREMIE e o)z )~ )BT

Dkl vmentowym osirzom frez ten jest nawet 0 razy Dardze) wytrzymady od frezdw 2 oitrzam weglikowyml, Majqc go w swoim
warsrtacie oszrepdrass o2as | peniadae,
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Frezy spiralne z dolnym fozyskiem

e i e
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' Frez spiralny, wykcnany jest ze sperjalnego weglika spiekanego co znacenie pwieksra jego twardos! i wytreymetedc popreecana. Narredaie to =
porwala frezowad elementy drewniane przy dokladrieszym edprowadzeniu widra, Specialre whasoweso kenstrukeyjre sprawiajd, 2e fre wialnie) =
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Frezy do obcinania laminatu

707 rEEE

Nowe frezy zbodyskiem typu Delrin®, rozwiazuja brey najczescie] wystepujace problemy podczas preyanania ammaiu;

11 Osadzajary s klej ngranicaa ruch badyska — fndysko typu Delrin® posiada powlohe anti-stick, kidea znacinie ogranizra praywieranie kleju.
2 tozyike typu Delnn® mocno pravieqa oo chrabanego materiaty oo 2wicksza stabsincEd prowadzenia | chronl materiat przed uszkndzenier,

1} Gdpowiedni kat nataria ostrea redukuje il opitkdw,

L | Patentna:

- Laerszy powierzchinee fozyika, »
- Dgraniczenie prywisrania kieju,
- Ochrora materiaty preed uszkodzen ami,

Bysunekw skati 17

=T

Dyieki innowacyjrym, stoikowym krawzdziom tnarym, idealne ciecie bedzie moiliwe nawet po priecstezeniu
narzedzia. Napczedeie) spotykanym problemem prry dandardowych frezach do praycinania laminata jest
rmnieiszenie ich drednicy po procesia ostrrenia oo poweduje niekorzysine rmiany na frerowane] powiercini,
Dzieki specjalre) konstruk: tego frezs sinie e mozliwoid ostrzenia nawed do & rary. Wistarcry Uylko requlowad
wysoknic pracy freza (ilustracja nbok),
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Frezy proste na plytki wymienne z dolnym fozyskiem

t 657.9

Frez prosty I=2 na phytki wymienine mocswane 22 pomocd srabek typa Ters, Maklivosd slosowania
iy lut cztercstronnde ostrzonych plytek, Frezy te wypesaione sqw taiyska prowadzace
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Erubry macujyee, r 1
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i
Do poprawnege mantaiu phytek wymiennych rekomendujemy Rysuriki w skali 1:1
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S304I000  Podidadha BT, 17 do draby M1 SIOOSLO0  Sruda TCE| Mt

SP0A1000  Podiedka 4.2/09 do fruby M4 S06TM0  Kluezyk3mm

SROASRON  Sruba TCEIMEeS mm S1500  Podkladke 26,4 mm

Frezy trymujaco-ksztattujace

. 807-907 ) 2) ) ©)

Frez ten porwala na ofreymanie smukle; | gladkie) powierschni lamenata, Bardzo ostre krawedzie idelanse obrablags materiat.
Pazniejsze stncowanie wypetniad nie jent konieczne

Rysunek w skali 11
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Frezy proste na ptytki wymienne z podwdjnym tozyskiem

[ e B=x0m

Frez prasty =1 na plytkiwymienne mocowzne 2a pomocg srubel typu Tor
Moz liwodc stasowania dwestronne astrienych plytek, Tego typu frezy wynnsazane
59w dwa badyska prowadzaee (gara-did)

Rysunek w skali 121
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Frezy proste z podwdjnym fozyskiem

! 806/906B o) () (22 )

Ten nowy frez jest wyposaiony w dws lnfysez |gira-det), kedre rapewniajq idealne
prowadrenie parsedzia. Negatvwny kal natarcia sprawia, be skrawanie odbywa sie
phynnie 2 cheaniana powierzchnia jest bardae gladka. Frez ten icealnie nadaje sp de

frezowania keoywych kraweds, wedbul ow popreek whakien,
i Rysunek w skali 11
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Wicinanie otwordw bedzie duto seybsze prey pomocy tego typu freciw. Wiercaca

knricewvka pozwala na gladkie wagioie w material Frazy te 7 powedzeniem maina ? -I 6 060 ? -l 6 ﬂﬁ -I
l L]

siosowal do obonania laminaliw oraz wycinanla etwosdw w plycie gipsowe

kartonowe] czy HPL, _ | ?1 5.054
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Frezy trymujaco-rowkujace
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Frery wyposeione s3 w dolne fnfvske utatwiajace prowadzenie.

PN

Fysumek w skali 121
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Zestaw do wregowania OR

8/935.503 N =) ) @S2

Ten praktyceny restaw umatling 0 wkonanie T riinych reamiarown wregdw, Weieca glebsae niz 12,7 mem zaleca sig
wykarywas 7a pomacq kilku phytkich wybrar [arzejic), Testaw destepny 7 trapieniem 12 mm arar 12,7 mm,

Zestaw dostarczany w praktycne]
I wytrzymatej, plastikowe) walizee,

=
! !
= &
222 - .
r_____
g = |Wreg  15mm Wreg  3.2mm Wreg  6,35mm Wreg  535mm Wreg  12,7mm
! = |Koinierz 47 Kadnierz 44,5mm Kidnierz 38, Tmm Kabnierz 31,7mm Konierz 25 4mm
7 kerhnierzem =
e - :
T IWreg  47mm Wrag  Emm Wreg  11.Imm Wreg  14.3mm Wreg  17.5mm
Wreg  158mm £ | Kolnierz 41,2mm Kaotnierz 34.9mm | _{Kednierz 28,6mm | _{ Kedniesz 22,2mm Konierz 15,8mm
Koknierz 1%m m d
bez kednierza =
Wreg  19m m = | Wreg  fmm Wreg % 1mm Wreg  17,%mm Wreg  15mm Wreg  82mm
Katnierz 12,7m m = | Kninierz 38 9mm Katnierz 32.5mm | _{Kofnierz 27mm Kreinierz 20,6mm Kofnierz 14, 1mm
oPIS SYMBOL SYMBOL
S=@12 mm S=@12.7 mm
Festaw CMT [@608222 72 mm) 93550311 B3R K03
| Zestaw zawiera:
Frez do wregewaniz z ketnierzern P19 mm 3599011 gas.eed
552t keknerzy (1,6-3,2-6,35-9.5-12. 7 mm wreg) TL705.00 791.705.00
5 szt kebnierzy (4,7-8-11,7-14 . 3-17.8 mm wreg) T¥1.706.00 T91.704.00
5 520, keknierey (6-91-119-15-18 2 mm wrag) 9170700 731307.00
Katrierz @50.8 mm TR9.517.00 719%.517.00
| Komplet srubek, pedstadek | kluczykéw 270.452.00 F90.452.00
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Frezy do wregowania na wymienne plytki

660.9

To praktycenie naszedee umoeliwia O wykonanae 17 rinych rozmiarows wregaw, wrywap: nakfadek o rhine) Srednicy
Weincia gfebsre nid 12,7 mm zeleca sie wykanywad 7a pamocg kilku plyticich wybran (presjic) festaw dostepny
2 trzplenlem 12 mm oraz 12,7 mm.

mantaiu plytek

1 wymiennych
: rekomendujemy
whrgtak
| dynamometryczny
P £ kolrdereem ber kemmlorza
H.l.u‘!lll_rﬂﬂlpq_a?qul. 28.3
Terinl]pylky I - H =
daqriacda |
LT | = =
draby mecujyoe. | wrg = 15, 8mm wreg = Timm
! GHikzDe _& odnier? = 19mm kotnierr = 12,7 mm
—Candt] samienne
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FERS0300  Tulejz 819,05 mm TEULTGE00 5 bnbnierry w restawie 0165 2859512 T mm wreg)
SO0 410.00 Podkiada #4, 209 dis Srubikl W4 o0 P06 0 5T, kednlerryow pestarie O T-B-11 104 3005 mmwieg)
9005200 Srubha TCE] Widuds TELTOTED St Kntnierrpw restaiwic (5-01-10 90526, mm wrgg)

9106500 Kluczyi 3 mm
SO046500  Srubka, podkfadkaiklugivh

Frezy do wregowania

i

7/8/935 &) )22 ()

Do twm Frezom modess seybiko | sprawnie stworzyd elementy drewn, tnaflad orar wykonywad petyczents na zakdadke.
W ramkach starych okien mozesz wykenad rowek pod szybe izolacyyng frezem 19 mm
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Frezy do wregowania na wymienne plytki 700

660

Frez =2 na plytki wymienne motowane 22 pomecy frubek typa Tork, Stosowanie coteraostrzowch phytek jeszcee bardzie|
oszededza Twaj czas | pienigdee. Frezy sq wyposazone w oy skn dolne umazliwiajgce wykonanis zacigz na glebokist 55 mm
Motesr cozywiicie emienial srednicg foyska, decydigar tym samym ¢ ghebokoicl wrogu Idealny da pracy w plycie wigrawe,
MDF |ub twardym drewnie, Do stosowania ra frezarkach recznych,

L [

iy R ol e

mentaiu nozy Dociéni ni .
wymiennych do griarda
TE‘iIII'I‘IH'Id'I.I]I!l-‘I‘i] Idﬁ*[lﬂ_';r‘-‘.lj
d]lmiuk fruby mocujgee.
namometryceny
TW-0a& || ——H— ShIAzDg
|
12 - - -
= - + - i - f oy
J 2=l 835 =— = B = p=8,5= ScE SRR ) (% SN
45
. 2hedyiiiem Hlozyskiem Horyiklem Horyiklem Fhetyiklem Haryskiem
. Eloryskiem T91.018.00 7IL016.00 79100400 o700 791.019.00 791.018.00 791.003.00
. T T T T T LIPAT| damieq pe
H D I L SYMBOL  SYMBOL SYMBOL SYMBOL o I@-__
mim [T (halia) mm (5=043% mm S=PBmm  S5=MZmm  S=ME7 mm “':':@ -ﬁi:@ St
127 349 12 55 860351171 | 68033017 T i_t]';u:.un.un §01.081.00 TLGNE.00
127 359 12 &5 H&0.851 17 Frartt 98¢ 075,00 201,061 00 TH1.0ER.00
22 | 5 12 bE HE05701 12124 | ooga7Rn0 L6100 | 79101800
£ Thy SR0AG00  Podbfadia B3 2807 dla Srubki M3 29005100 Snuka TCEI M3 x6 GO0.G54.00 Srubz TEI Mixts
4550 0D Prdbfadia @1 157075 8 dla Srubki M3 90053104 Snuka TCEIMAn10 S DRLGA Klucrygk 2 5mm

Lestaw do wregowania

+  7/8/935.001 &) z2) r)ED (O

Zestaw ten geewali ci na wykananse séimowymidrowych nacied emieniajac pozyoye frezark lub korzystajae 2 pestaw fnzysk
o ranych dredmicach, Keady restaw zawsera jecen frer do weegiw araz seedt sriuk doiysk o reinych Srednicach,
USWAGE: Pamieta) o whasowym | dokladnym zamacowaniu basyvska.

[ - e - d-ﬂ:'. - ." s _E
T e e | [T B[ =
12,7
i i .
- 6,35 = =l B e w{ 95 :"_,- |:-! 11,1 | [T '::’, ! -
H D | [ SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mim frm fmirs S=4 mm Se@6,35 mm S=3& mm S=@12 men S5=@12.7 mm
a-127 49 127 73500110 B35 0011 Qas.00111 235501 #35.501.1
a-127 a9 19 Gase02.11 BAsS02

wisw. premaumtoals.pl




Frezy do otwordw pod zamek

7/8/950.001

Opracz tradyoyfnych otworew pod zamek, frezy tego fypu modemy Fastosgwal
o wylznania uchwylow meduggoeh w raenegn rodzaju rambkach, tablicack
oy gablut:rh UWAGA Upewns sie, 72 chrabiany &lement jst mocno

i stabilmie preymocawany.

¥
—pe
L

7/8/950.001.11

E; o BE =
1 o] 135 b e ts _
2 |Ms M8 Pmio™ 110 T g e 195
o d I L 7 el SYMBOL SYMBOL S5YMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
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a5 4.8 1 54 | 1 f']"SU 0oLl 85000117 95000111 | 85650121 95050 B0501 11
=95 4Tk 11 L5 ?
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135 B.é 14 48 2 M& F00,004,71
195 102 165 48 i M1 25000511
L 198 | 124 175 4H 7 M2 FR000& 11
Frezy do otwordw typu T
8/950.6 () €9 (22 ) z2+g) v
[
Oprder otwordew pod ramek, frery teqe ypu modemy rastosowad do wykonaniz uchwytiw motujacych w ridnege rodraju
ramkach, tablicach 7w nahlatach. UIWAGA: Unewnin s, 78 nbrabiany element jest mocna 1 ttabilnie preymooowany,
o il = 95 am
13,5 < W 175 1 5
[B.5 B z
L A : ; 3
I E
e 28 = - a0 E =
8,/950.603 8/950.601
3 T
-+— = e L] R R - |
i 4o 87— . 22 | g
i | 148 1] :
L= 5
11 i _ | =
1 R =1 - 349 -
950604 B,/950.602
' ] d | L z SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm FrifTy S=8E mm S=012 mm S=@12.7 mm
28 1 135 4T & 2 FR0.03.11
78 1 135 85,3 2 F50.803 1 850 6031
aa 25 175 a8 2 2501011
an a5 195 03 2 Fo0.601.71 ge0.401.01
32 87-1% . i A 1+ FR60401
345 127 222 £35 2 pe0.A02 11 Be0.e02 1
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Frezy pod sruby

8/913

Frerami l2go typu wykonujemy weigcia god sruhy, to zapobiega aekaniu i rerpwaniv sirecanych elementow.

e ]?."‘ -

= -
227
134
i
| -y
438
foysunki w siali 171
I|I { I
2137011
D | d n | L SYMBOL SYMBOL
— mm i mim mm mim S=18 mm S=@127 mm
_:: 10 4,36 127 2006 % 1320011 B13.700.1
.| 127 1,360 135 242 435 §12301.1 1340101

Frezy do rowkowania z fozyskiem

822.023B-822.024B i) 2) ) VD)

Majlepsra jakoid weglika spiekanege civni te frery idea lnymi do rowsowania. 2 ich pomecg tato & phynnie wykanas kalefne priejice
wtwardym drewnie, 3 dziexiwyjatoowe| konstrukeji narzedzse pozostanie nadal astre, Frez wypesazony jest w badyske i jego blokade,

Rysurekw skal 11

-
=2
=
[}
[
i

< 6,15 E -

I 1 495
- B
| PR TRIT R G E
b ! H R L SYMBOL = @ |
mm mm i mm | mm S=@6.35 rmim e ! 0 == |
31,75 B35 9.5 478 B22.0238 TILON00 | CBMLILG0 | 9RNNON00 | 9YLOBEG
T.h 3.2 AT 4 B2 0248 7003080 EERRC i 000500 951088 00

alis 6,35
wisw. premaumtoals.pl n
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Zestaw ostrzy pitkowych

P 1 8/900.506 ) 3

Terar moiesz bworzwd rowkl dwregiod 3.2 mmde 1S mm
urywaas requlvwarego 7estavw astrry pitkowych. Jobacz hisme

OLEL

Wisokoi{ digii
onkzid digeia

Rambinga aslrzy

_ f )
preedstawlajacg modliwoicl fqczenia posac zegdlnych gruboio ostray. 1 &
L 48
. . I} ﬁ|e
iz " A+B 64 3 7
-4 nstrra pitkowe o grubcsdach: 3.2 mm, 4 mm, 4.8 mm, 6,4 mm L 1 a4 7a
- Tuthwyt o frednicy 12 mm lub 12,7 mm i+0 BE & 95
- 1 baTyska o drednicy 23 mm B+L & B &7
L .17 pocladek dystansowych g:ﬁ ,ﬁi{"' : :?'1
¢ (#5200, mm, & szt 00,5 mm, 3 szt 21,0 mm, 2528 24 mm) P e @ 1k
'I b B0 1y a 133
[ UWHKGH: Tawsze urywaj pedkfadek dystansowyeh Poszraegine Al ur o oa W
| ostrzz pitkows nie powiany e bezposrednin stykad Dystans :.:E- E"_I b :;:: : 1;‘;
] pomigdzy astrzami powinien wynasic od 1,0mm da 1.7 mm, Weels "guw.wﬁ;.j podkladel MIN 1 i,
PFodudadki musza byl uzyware rdwnier mipdy bazyskiem, MAK, 1.7 mm
A astrrami pitkowymi.
Mazesz skorrystac 7 zestawe bazysk o symbe lu 79171000 aby
| frerowad na glebokodf 8,15 mmoraz 9.5 mm,
¥
Ol B B | 1 -
o I H L SYMBOL SYMBOL X =3 (T
e = (T
FrirTy frrm i e S=@1Z mm S=@127T mm || o e 5
ATE 3.2-18 12.8 81 F00.50&.11 FINZEOD | TRLOOSOO0 | 990.020.00
076 3,.2-18 128 Bl | BO0.504.11 Al4N2B00 | TN00S.00 | 590.020.00
EMR00 @12 7men brepied £ podkladkami L5800 1me podkadks dystaniowa
SHNE00 HEmmtrzpien 2 podifadiame 41800 4 mm podkzdics dystansowa
LS00 0.1 mim ped kadk dysbasdowa LI festaw dwdh hefpak 78 3mm | 34, 3mem

S4L.51000 0.5 mm podkadka dystansowa

Zestaw do taczenia na pidro i wpust

™y : 8/900.626 () z)(r

Seybkie i sprawne wykonanie lczenia na pidro | woust jest mozliwe dzicki zestaaowi
7 frezdw rowkuyggoych, Testaw ten mozesz aczywiioe wykoezystad do innych projekfw,

®

-

Hﬂl‘g -u-‘l-']..a - ﬁ'ﬂl

po S

1 Rysunek w skali 1.1
: feLt] SEmRIERSE |
| | D 1 H L SYMBOL SYMBOL SYMBOL P o e R
(FROEE. mm | mm  mm | S=@Bmm s=f1zmm  S=@127mm | | @ = L"“-j ‘
A+B L7.6 1% 128 71 FA0T2610 _B0RRA0 | MHLONE0D | B2RIGAN | 9002000
AB | 426 | 19 | 128 | M F00.626.11 SO0 | TNONS0 | BILIAN | 9900N.00
AB | 476 | 19 128 T BOO.626.11  EMI00 | 10Nt | BIRIGAT | 990,010
A | 418 | 19 128 W BOOGZE1IM |  saansine | 79100500 | B223eAN | 99000000
E14.731.00 FLLT mm brrpied 2 podkladkami S4LE150 2.1 mim paditadka dystansraa S4LSTRO0 2.5 mm podkladia dystansowa
FMORYN0  dmmtaped 7 podidadami 141.576.00 04 mm podkladia dystansawa S41.5T8.00 1w podkladks dyctansawa

R RN M e brepien £ podidadiams

wrw, premiumtanis,al
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Frezy pitkowe

7/8/922A/B i z)(re ) D)

Koraystajqe 2 freedw pifkowych mozesz tworzyd rowh, podgceenia na pidra | wpost oraz potgczenia nz obee pidra. Kaide patree
posiada system anti-Kickback [egranicrnik posuwy) orar pomaranciowd powdoke PTIE cgranicrajaca proywieranie materiatu
tatysho o Srednicy 22 mm poewala nawykenanie rowka o giebakedo 12,8 mm, Motesz réwnied samodzielnie st adad frezy pitkowe
peprrer wybisranie gruboici trepienia | gruboic astrea, Werystkie ostrea pakowe posiadajq atwir s mm,

PRy,
Rysurek w skal 13
Bl
o K P H SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
e mm mm mm Se@&mm S=@é,35 mm S=08 mm S=01Zmm Sa@12.7 rmm
AT 8 15 107 124 [ F2L3IENA 2EREA 922315118
LT h 14 1.07 128 | 822.316.11A £22.31611B
474 2 1.27 128 T22320.0104 BE2I20114 22320004 FELI2ONE B22.3Z011B
476 2.4 1.27 128 B22 324014 B2z 324 118
&76 25 1.27 128 T22 32514 22 325174 G222 325018
E 3 | 1.27 12,8 | 722330074 22330174 §22.33011B
LTk 32 1,27 [ 8272332114 B22 332118
474 25 207 128 T2 330014 932 335114 722335118
&7h £ 207 128 T22 340114 BZ2 340014 922340114 922340118 B22 340118
ATh 4.5 | 2B& 128 | BZ2 348114 B22.348.11B
&b ] [ 284 12,8 | T22350NA F22.350114 F22.350118
474 4 L&A 158 722360114 BEZALONA §22.360.114 72 360118 B22 360118
474 bL L 45 128 BEZALA A B22384. 110
Injis bire ey e gy Syetemot-bockhach fede pokivie 5 pomesatiadwg poelcky PL1ES
Lol wewnetiey &= pasule os ukatine DT lamdd EMSM)
7/8/924.%xx.00 W o | 1| k| s
XX, s S s S SYMBOL
. 7/8/9284.xxx.10 474 15 1,07 8 82231511
I 4T 4 14 1,07 H 223611
i LA 18 1,27 A B22.318.11
Pl 4T85 2 1.27 ] 2223201
o B 22 o LY R 22 1,27 a BZ232:211
474 2. 1.7 g 2232411
4T 4 25 1,47 2 8223251
4T 5 28 1,27 # B223281
L AT5 3 1.27 8 82233011
4l 32 1,27 g 8223321
5T & 35 207 (2 82233511
f 474 & 207 8 §22.340.11
4T & L8 284 H BZ2 3481
LE 4T 4 5 2B4 d 822350117
AT 6 & 445 8 82236011
476 b 4485 i) 82235354101
F i
OPIS L L1 SYMBOL SYMBEOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
rom frim S=@&mm | S=H435mm | S=@E8 mm S=@1Zmm | S=@127 mm
trzpier pez {o7yska &l | 26 2406000 524 064 00 F24 08000
[ irzpien bez toiyska &2.5 2h 24.120.00 82412700
| trzpien 2 toZyskiem 4l 26 T24. 06050 g24.08410 F24.080.10
IrEplen z tozyskiem 675 2h QALT2010 BL1270
trzpler bez toryska (dhuzsza wersia) 84 40 224 083,00
trepien ¢ foryskiem {dhizsza wersia) A4 &0 924 08310
whel ramie i LA15T400 Blokada dla G54 me 151800 1 e padihadka dystascowa Ta 00500 #8-13 mn harysko
TRRAGI00 Tuleja §79.05 mp 220.000.00 Hakretka M3 HLEN.0D £ i podihadka dystansows

S41.500.00 e gt kfacia dystansows

wisw. premaumtoals.pl n
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Frezy pitkowe z podfrezowaniem

gy . 923A-823B () 23 ) r) €
o

Kaide asirie posiada system anti-kickbatk fogranicenit
posUwL) 0FaZ pomaraniiows powkoke PTRE ograriczajac
preywieranie materiate tozycko o srednicy 72 mm poawala
na wykananie rowka o ghebokadcl 12,8 mm. W tym
preypadky, ostrra pitkows nosiadajy podirezowany otwor

©)

i ot amniliwia chowanie sig éruby macuj<e]. Rysunek w skali 11
|
1] I P H L SYMBOL SYMBOL
i Frrmy (g2l P L1183 S=@8 mm S=@12 7 mm
4T 4 3 1,27 128 58 023330174
4T 4 3.2 12T | 128 575 223332118
LT 6 & 247 128 BE3 923340114 B2rac0NBE
LT 4 5 2 Bs 128 A3 923350114
& Ll . 545 128 507 323364118
i ]
D : P B SYMBOL
rim mirn i i
a7 3 27 a B23.330.11
4§74 iz | 12 8 B23.332 1!
476 & 207 ] B23.34011
474 5 2848 a 8233501 P |-=r
; 476 b4 445 8 B23365 1
o/

Ofwir pocfrezowary -
pod glem 457

7/8/924 8/924

= 5 |-

e

Montaz
Blakads dadpsha
oPIS SYMBOL SYMBOL S¥MBoL SYMBOL
Se@&mm | S=R635mm | Se@Bmm | S=E127 mm
; irzpien bez razyska bez blokady T24.081.00 a424, 05800 Y24 081.00 A424,121.00
| trzglen 2 foeyskiemn | olokadg 72406110 B24.061.00 F24081.10 B24.121.10
| ireoien beg rozyska F24.082 00 R2g 12200
{3 trzpen 2 lozyskiem _ 92408210 B2E12210
5100200 #8171 v hot gk 34100000 Blokada do uckwytu 36 mm 541.510.04 0,5 mim packliga eystanstwa
4100100 Blokada douckwytu 86,35 = P41E0800  Blokada douckwytu 88 mm 54150800 T mmpodifadis dystansows
0000 Blokada douckwyty @13 Fmm 4157500 5,1 mm padihadka dystancraa BRI Sneblea TIPEI WA mm
TELEMD  BTLT-IT mmdadpske MLEE0E 03 mm podiladia Systanioea Ga1.040.00 rpcr Ammm

wrw, premiumtanis,al



Zestaw ztobiaco-zaokraglajacy 00

8/955.701 @@@

Harzedzia (e idealrie nadajy sie do produkeyl bezek. Weglowe ostrza zapewniagy dhuga spwolaedd rarcedzia,
2 Idealrie pasuya do listew o grubosci 6 35mm (patrz rysunek poniiej).

1 Feysumek w skali 721
D R L SYMBOL SYMBOL
Mmim mm mm S=@12 mmi S=@12,7 mm
8 | 37 481 B5E701 11 BSE 70111
Zestaw do potaczen katowych

8/955 &) () (22) () @9 @2

Zeslaw ten umozliwia O worzenie shzph ofmaobocenych, wysepek kuckensych tinnych prosekide, giae
riezhedre jest fyczenie pod katem.

Rysumek w skali 11
T L SYMBOL SYMEOL
mim mm S=f8 mm S=M12.7 mm
[ ava 22 225" 35+19 £0.3 955.005.11 A55.505.11

wisw. premaumtoals.pl "



Frezy do pofaczen katowych

: ) =) ) Y @

Idealne narepdzia do twerzenia elementéuw
gdzie wystepuja pedcrenia prostapadde lub
riwnalegte llustrace ponite] praedstawiagy
mol e astascwania fremdw,

8/955.503

2 Rysurek wskali 11

Wykonanie aczenia na przyktadzie elementu o grubosd 19 mm

ST0H FREZARSE]

Hr 1 Frezuj #lement pedodony pozicma na stole frezarskim. Upawndj sie czy frez jest

4104 FREZARSK]

Hir 2 Oruge element poddz pienewo na stole frezarsiim nastepnie

wstawiary cenlrycznce wegledem ohrablanega materiabu (patre rysunek) wyknnaj frerowanie,
[ I [ I
D | A T L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm el mm S={18 mm 5=M1Z mm S=f27 mm
L4h 1 L5 =18 hE FR5.00%.17
gl 317 £5" 15 =285 | 699 255 503,11 855,503 11
50,8 222 A5° 95+ 19 80,3 Fh5 h04.11 855.504.17

www, premiumitnols, al



Frezy do pofaczen odwrotnych

8/955.501 MR

Eacr elementy szybko | bez niepoirzebnych pomytek.
Uiywajac freza do potjcren masz pewnodd, 76 profile beoa idealnée pasowad,

Min. 15
Max 30

Rysumekw ska% 1.7

S84 FREZARSK)

Mpewni sie, e frez jest ustawiony centryczne waglsdem chrabianegs maleriatu (patrz pawiskszony rysunek].
Preefrezu) jedng krwed?, nastepnic obedC element | powtirz frezowanie,

0 I ' 2 L ' SYMBOL ' SYMBOL

i mm mm mm S=@12 mm S=MET mm
b4 4 42 | 15 - 30 0. g8k 811 | BRREILT

wisw. premaumtoals.pl




Frezy do szuflad .. GRANS

855.508-955.008  [\)(s) ) me) @Y @
7/8/955.002- 8/955.502

[zipk tega typu frecem fatwa | sepbieo siworzyse idealne pobacienie bokaw couflady 2 jej frandem.
UWAGA: Uywi) tech freziw wykorzystujas siid frezarski

Fresowanie preednie; cossor sruflady

. sl —

Frysunki wskali 21

PROWADKICA

PRIOD SZUFLALY

=

STile FREZARSKI STOE TREZARSK]

o T 1 | L | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm o | . mrm mm S=@émm- | SE@635mm | S=BBmm | S=M1Zmm | S=2127 mm
6,4 %5 [ 15,87 127 54 . F05,008.11 g52.208.11
3y 1587 | 2565 127 | 44b T55.002.11 85500211 SRS 00211
50,8 15,87 | 25 4 127 | 508 5550211 5550201

www, premiumitnols, al



Zestaw do skrzydta okiennego 00

8/955.801 ) ) ) @ S) @D

{ festaw ten rostad stwarzony do pradukei piekmych | furkejonalnych skreydet ckiennych. Moina go riwnses wykorzysiad
di produkcii drzwi, Tak jak wszyitaie narzedza CMT, zestaw tén jest pokryty pomaran:zowa powhoky ochronng. Ostiza
wykonane ¢ weglika spiekanego rapewnizjy diuiseq dywoinosd namedsa,

]
84 Ry sumiek w siezli 111
I
56 ST
A
i =
]
3 i
P I
! 35 LY
I | :
D —az—
i
T T T i e Tl T
d | L D I L SYMBOL SYMBOL &= o = =
mm e | mm | a1 S=@17 mm S=@127 mim = =3 E= a1
[ 35 35 AL 38 | 175 Sh 95580111 85580111 RN Lradu R b S41508.00 | 990.020.00
Wykonanie skrzydta okiennego
FAZAT
I zestawem CMT to proste!
Aby wyienad skrrydio ckienne potrzedemy:
- Zestaw CAIT 855.801.71, : - 1
- Barmiak o grubaicl 55 mim, 95mm emm
- Listwa o grebosci 35 mm, |
- Drawne odpadowe. 15mm )
i

hasz pectaw rastel zaprojektowany spegalnie dowykonysania skeydef okennycy o grobodol 35 mm jak | 28mm. Matenaty grosaze &
nlr $amm nee nadaje sle do pracy 7 pestawern Mieg na cwadee, aby wybooajgo pomiary | akredlzgo gebokedd deca pamigtad 0
greted obeabianegs materiehs. Preed pracy we whafowen metedak sakamy preepeowadvent prib na deamie sdpadowym,

FALL1: Pomiary | prrygetowanie copdw.

Idealna gaibodd ramiakde dla nasege sestawa fo 35mem. Porgdens oembodd ramia ckredls tikre Sogadd ne |aky nelery
wykorad c2opy, podeees gdy (eqo dregedd adpowizds wsokaic skrzpdfa ckienseqe. Podoras ceca listew po dhugoiol pamieta)
aby dedad dlugadd dwbch ceopiw do catkewite] dlugeda lishwy. Dhagaif (ropde powinna wynosd o nmn) petawe srenkoio
ramiaka. Witnlj prey elyciu gy stofowe) 16 mim fragevent obradanegn materiah- fak okarina na rvsunku 1 (eriod wpustu 1o
Bmm). Fedane wymeany musza ested rachowane g2 s dostosowine specjalree do naszege restawy. Nastepmie obefid cheabiany
elerment | powtda poprednds cynncdd W tym Sonkeeingm preyviledoe wecety fragment materah bedaie migh 13mm, 2le
pezpwiicie 2alery to oo grubods drewna

: : ST, FREAARIAL
Frid 2 Wykenywande prefili na Nistwach, skreydlach | szprasach.
Aby wyiennad 2eofil. arveedt [twe preadem do sty frevarskego bk pakezano ne rpsunks 2, Ustew prowednae sofu frerarskiego
tak by byla ghebie; 0 5,35 mm niz cop. 3y wyfrezowed shoydlo aloenne s szprosy {beld poprzecznel, urniesd obrabizsy materzd
preadem do stelu fresarskego ¢ frery nle 2mienialic wisokasl,

FREd 1 Wykonande prafili na wewnetrenych krawedziach shrepdfa ekiennaga.

Aby wyfreanwad wirpsthie wennebone krawedne skreydel skiessgch, umiefé wyfrerswany profil plaseavesy colvesy ne stele
frezarsuim | eitaw shrzydh akienne tak by jeqa dolha krewedi dotyiate gime| coefo cnpe- oo proedstawiona na rvsunku 3. Lstwy  FAZAS
lezgea pdasacryang caobowy do spode obrid tek ahy wewnebana kraweds prowadnicy dotybkalz 2 eofilu. Wifrea| wewsgimae
kmwdzie: ramiskiw, prasecryeny rolve] serzpdel chienaych | saprosde. Wousty pid aopy wykonass aywajge o8y stobvwe)
(gtabokadc Tomm g croka amiakal, :

Tt FREZARSK]

""'i-\___;-'-"d‘

wisw. premaumtoals.pl




Frezy do listew dzielacych - szprosow”

8/955.3 &) () (22 (e

Frery tego typu parwalg i wikonat listwy deiztowe do drovs, mebli orar skreydla oléennegn. bree o profilu ,C° jest wyposaiony whziyskn
o umazlinga obedhae zakezywionych krawedzi, Frery e mozes2 swimie? wysarzystad do tworzena prostych uchwytéw szuflad,

a-"","-.--
.-"';
. Rysurikd w shati 171

(4] | R L | SYMBOL SYMBOL @ @ m M

I famieene

PROFIL

Frier Frien e mm S=fi6,35 mm S=@8 rrn
A 28 19 I8 | 50,8 A55.30711M 9SEA0TIM | _
| B 22 19 10 508 | 85530711F  955.30717F ]
o 28 ik 1C 61,2 | BRS3DBIIF 955 30811F 342300 701.000.00 Ga0.058.00 | S54.057.00

Zestaw frezow do listew dzielacych — ,szprosow”

955302  [))(2)(=)EN )

855.802

£
T
=

[

5

R 6,35
%,
Frysumbel w skall 71
— Lopstd tamienng
d D | R SYMBOL SYMBOL . g . @ .
‘ Frifm FriT e FriF S=8 mm S=@127 mm &2 — ﬂmﬂ §= o @‘
an 3T | 12 435 Q5536211 &85 B0 11 | 990423,00 . T91,004.00 90005800 | 99108700 | THa01.00 41000 00

F31.056,00 Klucz spedciakatey 1.5 mm

www, premiumitnols, al




Frezy do faczen palcowych

[ 8/900.616 ) z2)(re) @ D)2

Wykonywanie potacren palcowych stande sie o wisle latwiejsre, kiedy rastosujess ten frez. Polyezenie elementiw o rinych
grubaiciach (patez rysanek penize)) nee bedzse starowihe 2adnege problemu, Game fozysao umozliwia rowkawanie na ghebekoid
5.5 mm. Uiywaj prowadnicy do rezowanda na wiekszq gheboioic,

L
! Aysunek w skali 11 = 05 =
| i i T z o S
TI b H L SYMBOL SYMBOL T ':T- = [ = .
mm mm i T S=MZF mm S=@127 mm == b = e
12 - 40 £76 95 7 0061611 S0 | RN | B23ann | D90.0x00
12-40 | 47h 25 [ o7 BOOATE [ areanon Ta0E 00 B340 | oepmae
| ramirrne SE1515.00 017 mm podkiedia dysansowa nEE TR0 B3R mmdoeysks [do glebokadcid T mm)
LE1515.00 & i pocieradka dystassiws T 0500 54,5 memn bazyska (d ghabokatcl 4,35 mm}
990,403.00 14 me klin TS0 B34,7 men bodwiko (do ghebokose & mml
045000 festaw podkladek dystanssaych T @00 e bayska (do giehokadid 14,3 mmi

Frezy do taczen klinowych

i 8/900.606 ) (2) re) @ S) D

Ten profesjonalny frex parweli G uzysiwad super mocne pofqcrenia kodcdw lub bakdw shrabianych materiabdw, Szeid dajacych
sig regulowad ostrey umozlivea frezowanse materiabow o grbedc od 13,7 mm o 36 mm.

Rysunzkw skali 1.1

T, D H L SYMBOL SYMBOL T | ] =
T i e mim 52012 mm S=@1Z7 mm i —— S e
127-3% @76 53 97 9006061 _susw | momm | semn | mamen | s
[127-36| &%6 | 33 W 50050611 S AR | SERRIE | SIORIEW: L IR
AR TR 3412900 B2 mmim = padkbadkami dystassoaym S41.510.00 5 mim podkbadka dystaasows
B.129.00 B mem 2 podkladiami dystassssym S41.57200 2 mim podkladia dpstansows
Rikaosnn Cietrme pilkewee 1,85 mm 7 pediladka dystascowg S41.526.00 0,1 me padkladke dystansowa
BIroen [Celrde oHkawe 5.5 mim n!p-;ld‘khdl!ql,l:.":tﬂl.:-wq 0o, 03 F 00 Makegloa MT01.75
FOLOZBO0  PRT mmintysko DO0A5E00  Zestaw £ podiladkemi dystansoaym

wisw. premaumtoals.pl




8/955.506 ()M z2) )@V C) D

ledelimasz jui dode standardowych potaceed ten restaw jest odpowiedni dla Ciebie. Korrystajac
7 tyeh frazow mozesz tworzyc wiele profili popezez kambina<je dwach lub wisce] praejic.
Preykfadowy profil jest preedstawiony penie).
v
— B0
5
78,8 [
Kin, 13 i
Max 25.4 Min. £ 33
| Max B '
b d
S T o4 Feienekw gkali 11
|
i TEL TEMIrRne
T ] L SYMBOL SYMBOL ' ¢t o - R = AT
i T (e el @ [Fr ‘
i i mim 5=M2 mm S=@12.7 mm €2, =T S— (S 'uL-_I-
1925 4 44.4 a5 | 5550611 B55.5046.11 g2zman RRRGEAY | | THLOH.00 THRO0500 | 99002000

341.577.00 0,5 mem podkdadia dystansowsa

$471.515.00 0,7 rm podktadia aystancowa
GE0.02000  Makrgtha Mg

HMISEee 03 mempodkiadks dvclaniowa

Zestaw frezow do faczen (60°)

— T 8/955.510 &) =)D

Lestaw daeki ktdremu dokladnie | trwale poigezysz dwa elementy. €3t 607 rpewnia dostateczng powierzchaie naklej,

Witk

=

5.4 35 F
| \)\_/
! 16,350

K Rysunek w skali 1.1

s

D | A L SYMBOL SYMBOL o S Om s~
‘ e i mm mim S=@12 mm S=@12.7 rnrmn :@ LS ﬁ
: 99042300 | 910000 | 990SE00 | 99105700

] 284 3 | a5 #30.510.11 805.510.11

www, premiumitnols, al




Frezy do polaczen na jaskétczy ogon”

A
-l

7/8188B

) e 2)(24) O

Doskonate narzedzie zardwne cla nowicjuszy sk | dodwiadzonych stalarzy. ldealnie nadaje sie do produki
skrzyreek jiek i do pofgcren, ktdre beda wyeksponowane. 25 rifnyeh razmiardw daje O bardzo seeroiie pole
driatanca, Frezy do potyczen ra , faskilczy ogon” pasuly o rdEapch syctemow motawania np, Keller®, Leigh®,
JoirTECH®, Gmndig®, W preypadku goy uiywasz szablonu, ralecane sg dwa praejicia. Zanim odstawisz element
rabacty, upewnd) sie, 2 peat dokladmie wylrezowany, W proypadku 2akleszceania s freza w materiale, upewni| i
7y narzedeie jest poprawnie zamocowane oraz czy pracdje na odpowiedniej giebokoi

Uwiga: Porderzas pracy 7 srablonem, zalecane jest siosowanie dwach peaejic; pierwsze prejicie frezem prostym,
drugie presiscie frezem e, Jaixdhoey ogon”, co poweduje ghadsze | phynniejize frezowanie orez mnieize
abeiafenia narzedsiz c0 wpkywa dedatnio na jego fywoinoic.

Uwaga: W proypadku preyeinania sie freza, upewnij sig, #2 jest odpewiednio zamacowany wtulei zaciskowe] orar
iy pdpowiednio jeot uitewiona ghebokodd resowania. Podezas Trezowanla nae podnod frezarki 2 szadloni,

158

w1 W2 i

o

HEFFMAY®

Rysuniiw skali 1.7

ProducestModel

(MT-Erlnck10
[MT-Erlock15

[MT300

Producent/Model

HIFFRRN®

W1 =16 mm
W2 L=17.5mm
Wi L=19mm
W L=25mm

FYMBOL
T18.0%8.118 B18.098.118
TI8A2.18 B1R.1ZB1E

TN B18.128.11
9BITN B1R.628.11

SYMED
TIB053N B18.053.11
TIB.075N B18.079.11
T1E.083.11 B18.093.11
918.167.11

wisw. premaumtoals.pl
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# 3 F NRE
Frezy do pofaczen na jaskotczy ogon” 00
7/8/918 -7/8188B
] I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL .
mm mm | mm A SeBémm  S-B&EITmm | S=08mm S=@1Z2mm | S=@127 mm ?}3;9 18
& 8.3 0 98¢ | 180601
435 | &35 | 50,8 & B18.CAS 11
o 36 B3 635 7.5 BB Da4.11 B18.564.11
B §5 54 g | BIBOZIN
g 35 hi5 L 218.080.N
B 5 | 835 e BIB.5E0.11
ne ] R R e 1809511 518,095 1 DIH.09% 0
nE 75 B35 §° RIB5T6.11
45 g5 80,3 14 B1BL9E T
5 127 | 603 g | AIR.057.11
1 159 60,3 g° B181111
127 103 | 03 18 B1g132 N
127 127 | 524 14" TI8I2T1 B1BIZA.11 91812711
121 127 | 435 14 BIB.AZ8.1
127 127 62 14" BIB130.11
127 | 403 10 | 8181331
127 | 2046 | 498 8 B18.129.01 218.129.71
145 | 1905 | &15 e BIBA351T
16,2 735 50,8 14 B18.142.11
158 22 a03 s 718158, 21816811 1816811
15,8 22 b7 7= F1B.658.11 B1B.658.11
17,4 254 | 7R g | 2188741
19 19 776 14 B1B.471.71
19 22 603 70| Tm1son 81819011 1819011
19 22 N, i 31869011 R1A £50.11
19 22 | 403 140 CAERTERE
W6 | AT | B4 B B18.706,11
222 | 222 | 498 ™| 818.722.11
T tozyskiem
B.7a 103 58 i B18.087110
5.8 %5 03 147 TE0YE1E | BIAOWEIE
11,1 i BhT || g1813Ne e |
127 12,7 o4 14" TIB127 18 BiB178118 E‘_ﬁ ‘
14,2 g5 50,8 14 8iB142.11B = _
z tozyskiem [trzpied 39,5 mm) _ PULOO%00 | 54100000
158 | 254 | 683 i BIEIS511E L0 S0
pasuje do HOFFMAN® 100800 | §41.000.00
55 b | 4z 17 T18.053.11 B1B.053.11 M0N0 5410000
«H [ L3 g TIBOTS g1e0791 L T L
G5 73 43 19 ¥18.093.11 B18.09311 ) !
167 | 125 | 4 | 20 Fi8.16701 _ Mmnes | SAL00600
+H
r A S0, ) Srubikea THE] M3a3

Y0560 1,5 mmibecryk
Oto niektire przyktady zastosowania freza do laczen na jaskétay ogon”

potaczenie dwustrorne piqezent jednostronne podqczenie jednostronne potyczenie borne

3930~

wve, premiumtacls, pl
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Frezy do potaczen na ,jaskétfczy ogon” (9°) '

A
-

664

| L A - SYMBOL
mm ift IrirTi mm Cbroty prawe

395 315 455 i50 | M2« bh4. 39511

ml =% DANE TECHNICINE:

T e - shalowy koo
FeRE il EHA dwa precyzyine astrza wymienne VHM (£=2)
- wewnglrny gwnt B17x1

ZASTOSOWANIE:
Podqcrenia elementaw konstrukol dachewe)
Jna jaskatery agan” systemem Arundar

15

Do poprawnego mentazu plytek
wymiennych rekemendujemy whretak
dynamometrycny T1V-008

Rysunek wshali 121

wisw. premaumtoals.pl

522 M| 71| RH |@
1] 1 L A s SYMBOL
mim i) [T mmm Chroty prawe
14 18 &0 g | 12 532214010
DANE TECHNICINE
slalowy Emrpus
- jedna precyzyine ostrze HM (2=1)
} =
el =
>
18 *
5
i &
f—14
523 ) ) 22 )
D 1 L A s SYMBOL
it AT Frires e QEroty prawe
1 16 40 = | 523.140.11
DANE TECHNICINE
slalowy Sarpus
- thwa precyzyine ostrza BV (7=1)
%
3
=
=

Piby tarcanwe




Frezy literujace (60°)

8/949B [

fre—5 —=

Laprojekiowany specjalnie dofatwego | precyzynego wedinaniy liter. Specialny kszbatt freza pozwala na
? ?;B,"gqg farowanie srawede wyknnanyeh liter Dosteany rownied w wersji 2 gimym inzyseiem,

fiysunek w skali 71

D | L 5 SYMBOL | SYMBOL SYMBOL | SYMBOL
| mm | mm | mm S=0é6 mm [ 5=04.35 mm S=@12rmm | 5=@12.7 mm
254 | 19 508 | 80" | TAF001N | 84200111
| 28 | 19 | 435 | &0° : 949.502.11 | ~Capica zamienne
| 285 19 &35 | &C° | BLREO1.11 < @ — S
|z taiyskiem JIBE Pﬁ
| 28 | 19 &35 | &0 ' Y42 502,118 CSAI00 | TIemM0 | s
| 288 | 19 | 435 | s0° 5 849501118 | adm000 | L0700 | &23am
e A 3 22100540 WA klucesk
Frezy do korytek i czasz
. r
B 7/851B 7/8/951 &) 2) () @D ©)

-r-:S.-'-'-

Wrjathowry kstatt teqo frera porwala wyknnywad karytka o wypthowym ksztateie | gladkie] pawierrchai, Stosujar wersje

'-5 rhodyskiem poprawisr dokfadnofC wykorania,
L
! e
| z
i o
D | R L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm | mm | omm | omm | S=E@amm [S=@0835mm | S=@Bmm  S=@12mm | S=@12.7 mm
1.1 127 3.2 435 B31.001. 1
| i 14 b4 24 7510021 | BSLOOZIM QE1.002.11
! 19 16 hd . s04 . 251.501 11 B51.501.4 | (- Crmicn purmienne |
| 317 | 1 | &4 | 404 95160201 | 85150211 | m @ Y
|  tozyskiem |
[ 19 16 ol | Db P02 Ng | l 19180700 | 54100300 | O910GE00
| 19 16 b4 | 54 851.002.11E 700400 | S400100 | 99105600
| 19 6 | 64 | 404 ; BSLSOLNE | 790000 BHL00ROD | 99105600
[ 317 | 18 | &4 | sD4 951502716 | 851502116 | 7910500 | S4U00E00 | 99708600

TR Y.00580  M3x3men kluczpk

wrw, premiumtanis,al




. o ORA
Frezy bruzdujace (90°) D0
i 7/8/915 MR -
Frez przecnaczony do robieria rowksw, nacied oraz do fazowania krawedz elemenicw. f_
E
L 2
[ &
T GIFSIWA
I
P i
D | ’ L S5YMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
i i mrn S=@4 mm S=@4 35 mm S-08 mm S=@12 mm S=@12.7 mm
b 8 q0* | 38 71506011 506011
+6.35 2 o° 38,1 15.064.10
25 127 0" 449 71509511 815.095.11 215.095,11
127 127 9ot | 445 TE127H 8151271 #5127
Ih 127 it hid 186017
14 123 q0° 635 215,660,171 B15.&601
9 Th 70" 55 TIE1%0.01
9 14 q0° 435 1565011 21549001
3,7 i9 200 &35 MEITN 2128171 8158171
ad 285 ga" 435 915.380.11
3 285 ag° i B15.880.1

7/8/9158 MEIDE

CMT zRozyskiem kulowymn emozliviaja rdzne operacie frezowania prey vzpcie szadlonui3eries 7158 - 3158 - 5158
Porady: Te frezy maga pracowad doskonale prey 45 ° {dwa narzedzia w jednym).

£
bt 17 74 =150 e B
D | L SYMBOL SYMBOL & SYMBOL | SYMBOL 3 =
mim T T A S=it mm S=@435 mm S=08 mm S=@12.7 mm @ @ e

127 127 445 00 BISAZTE TG00 I SAL001.00 | 99105600
1& 127 528 | e 21560118 79102500 | =avoo400 | #9,056.00
Lk 14 BBE | 9% | MEI70.01B TRLA0T00 | SALO0300 | 99105600
[ 400200 | 99005600

19 %6 | 635 | 9 . 815490018 mumo
T S9G005.00  Srubka TSEIMSNY

wisw. premaumtoals.pl




Frezy do Alucobond®

Bz

ALUCOBOND® made byl doid prosto obrabiany melody ewang Trezowande : zaginanie”, pozwalajgcy na wzyskanie riinorakich ksatadiéw

i rozmiarcw. Rowek o kiztaicie N frezowany jest na aowrotne] stronie AUNCOSOROU*. Cienka warstwe materiaby powinne pozostac na spatiie
rwka, W iym migjscu materiad moge byl recenie zageely pod dowolnym kylem (patrz epsumek), Zewneirzny promien 2abesy of szerokodcl rowis
orar glebokoscinaciecia,

Rekomendowane jest aby proces rawkawania odbywad sie na masrynie CNC, ploterze lub frezarce recame). Metnda , frezuj i zagnij” moge byt
ilosowana cardvene do ALUCOBONDY |ak i do innych materiabdw kompozytowych.

Zalety stosowanla te) metody:

- Kiski kosat,

-Latwy sposob abadbke

- Jaginanie magde bt robione na migjscu, oo elimincge kaiaty transporay,
- Mokliwoid zastosowania do okbadein Soennych, rantdw dachowych itd.
-Elastycznosi w tawarzeniu nowgeh ksztattdw

e
o
I’ '.{%%1_
e O
P,
LYy
o
L]
o | A . L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
rAr i alad S=é mrm S=f4.35 mm S5=@& mrm
18 . Th Il | t0 TI5.001.11 150011 9150011
18 | 33 135 | 40 715.002.11 815.002.11 #15.002.11

Frezy literujace (60°), (35°)

==

7/8/958 (i) () 1) 22 3 ) (R

Trez stwaorzony do bardzo cokladnego grawerowania. 3 krawedze tngee oraz kat &0°
rapewniaig laserowg precyzje | idealne wykenczenie. Narzedzie jest doskanale wywaione,
dricki cremu umezliwia rajwyzszy dekfadnoid oracy bez ryryka przypalenla.

A

L n -

Bysunkiw shali 19

B958.002 7IB58.002
D | A 7 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

_ fmim frim frim S=@é mm Sefl6,35 mim S=08 mm S=@12,7 mm
| g 35 * 5 758.002.11

*6,35 95 35* 1 50,8 858.002.11
| 127 i a0 2 508 | 85800311
| 127 il fi” 2 50,8 | 95300311
| 12,7 " 6" 3 57.2 T28.001.11 850010 FRB.091.11
| i27 11 A" 3 &H0.3 a58.501.11

"HW

wrw, premiumtanis,al
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Frezy bruzdujace (rowkujacy V 90°) na wymienne plytki

i PO

Ta narzpdre zaprojeilowano do preczy;nege [erowania | Tarowania krawsdzi. Jest 1o frez na plytki wymeenne mocowane za pomocg druh
typu Torx, oo 7apewniz DezpeerTenistwn | wysnka dakianm st
lastosowanie plytek czteroostrzowych dodathown pezczedea Twe) czasi piensgdze,

&
I
I
B

DAKNE TECHRICINE: 1
- stalowy leorpus :I'I'll'lﬂum. pozytja phytek

- Jedna arecyzyjne strie wymicnne HM (2=1] Doceln peytek |

n - do gniazda i
m- i doiggnij | S R~
Do poprawnege mantazu phytek fruby motujace. | i CM? /
wymiennych reliomendujemy whretak - :"“lﬁlm_ﬂj}

dynamometrycny TW 004 Ty

i o :
T = ' L3 | symeoL =D
]

i T M i mm = ) B
" 20 0 N 6,33 bb5.201.11 Ll WngNen | se0moe
50 20 | 10 &0 ] 665,200,101 14028 BOO09300 | 9SLOTING

Frezy do wregowania - krokowy/schodowy

965 e

Prey pomocy teqn narzedzia madess efekinwnie dekorowad swaje drrwi lub sruflady. Wykonuj subtelne
i wpadajqce w oke cedoby oraz ciesz sie tuga iywotnodcy tego Treeu dack dwim krawgdziom Ingcym

':J wykonanym 7 weglika spiekanego
9.5
L b
6.4]
)
I
1
d o [ L SYMBOL
[ mm i Pm iy S=& mm
123 16,3 14 &0 F65.1221
L D A { 137 1% 129 a0 F63.121.1

wisw. premaumtoals.pl
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Frezy fazujace

; 703/4/5-903/4/5 MW

Uiywajae tega typw fresdw be problemu stworzysz delikatne shosy i dekoracyne fazy.

Aysimek w skl 11

i .
A D 1 L SYMBOL SYMBOL
mm i frim S=@é mm S={8 mm
i5° 24 14 Lk TO3.240.11 0324010
a0 b 127 44.5 TO4. 2501 904 24017
45" 2h il 41 TO5 24011 0524011

Frezy fazujace na plytki wymienne

659 658 B 2 0)F R

P B =3

}wﬂarunce na ptytki wymienne ramocowane ra pomocq srubek trow Tore, Jastosowanie
piytel crteroostrzowsch dodatkowo osaczedza Twoj czas | pienigdee. Seria 659 jest
dodathown wyposaioaa wlozysko dolre,

L
* E=fa= .
I Do poprawnega mantaiu plytek wymiennych rekemendujemy wkretak dynamemetryamy "W 004
[ 1
1
& o 2l
Prawidlowa pozyga phytek // -/J!‘ /.rfza‘s ™
oy Doidnij phytice T ] T =
% du gniazda 11 10 CH =
- Idudiagni T | ) . 5] 2
fruby motujgre. | 394l SD:_;t bg'=s ¥
I anmmo A\ = 2
I.I. TAMENNE
A o | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL E{B
i mim mm S=iémm | S=@a3hmm  S=EBmm | S=RIETmm : _ —
45° 29 8 52 65804711 £58.045.11 e | ngrson |
22° 25 n 65 | 45902401 | 65902301 | 459.0221) e | om0 | TSLO0G00
30° % 10 &6 | AE903211 | AE903LI AS9.03011 T M| onnso0 | 1900600
L5 2% 8 80 E5904TI | ASTD461T | E59.04511 e | saTson | 790me
45 29 8 b8 _ 55964611 W4 | nanson | Mnm
T phvt drwnrgncracnych zakeramp o o twndnicl MODA (e T, 1) mftian 55040000 Podibadka 3,207 do brski M3 WL0S100  Srabka FCEIM3sS
GO 0RO ucryk 2.5 mm Q97.061.00 Kiucayk 15

www, premiumitnols, al




Frezy do ukosowania

7/8/936-8/957 ) z2) (r) €9 B

1
. Frery presemacrone do wiosowania | faiowania krawedyi. Iéealne do produkeji
wieloboczrych skezyd lub pejemn ik, Ponize presdstawions kilkas moiliwaic
wykorrystania tega narzedria, Frery wyposaione w dalne tozytko,
L
1
1
1Y
? -
=
E :15:1
& L~ L]

D 1 L | SYMBOL | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL | @ E‘f% o

A mm | mm | mm | S=@4 mm ;ETEE_EE mm S=@8mm  S=@12 mm S={127 mm

15* 1% 11,5 | B4% | 73413011 | B3513001 | $38130.11 _ DIGALING | THLOGRO0 | DDOOSEO0 | 09105700
25% | 222 | W | 54T | 73619000 | 83619031 | 93619001 99047300 | FOIO0300 | 99005E00 | 99105700
A" 317 %3 53 | 73628000 | B36.2BON1 | 93628001 WOAL0e | FO00300 | 09005600 | 90T
et | 4% 18 | 802 | V3442001 | 83642007 | 93642001 _M0AN08 | FONNG3O0 | B90.05800 | 9H1ETO0
43 | 45 B | 645 F3652071  B3I6FI0NN | W0£led | FOL0000 | 900.0SEG0 | 94108700
| 48" | &5 | 26 | 787 | f $3595011  B3LG5011 | 9047100 | 700300 9SO0SE00 | 99106700
N25* 215 | 22 T} F5750411 | BSTH041T | 104160 | 79100800 | 00.0SK00 | 99105700
15 | 2450 22 7l 95750311 | 85750310 | vsoapee | Foocion | oo, !1533:1_! 991405700
225" | 31 22 711 G5T50211  BST502.1 | 99043300 | TOL0C3O0 | 990.05800 | 99105700
| 30° | 385 | 22 7} | i . 95750111 | BS7S0L1 | seoane | rovoman | wossend | ososien

Zestaw frezow do ukosowania

836 G0 [E)

Wivkara) pielne donice, torznie [ubinne wislobocme projekty uZywaiac fego poreczneqo Testawy, Jamiast
wkorywad ukosy na swegej pile stobowe, wykzrrysta) ten estaw do stworzena reeyeyjnych skasdw, Jaden
projekt wielokata nie bedzie dla Cebie juz zadnym problemem, Zestaw dostepay tylko natrzpieriu 12,7 mm

dia

iedna

Rysumek w skaki1a
SYMBOL
OF 3 5=@12.7 rm
£estaw frezow do ukosowaniz B3s501.10

wisw. premaumtoals.pl “



Frezy do korytek i czasz

71819148 8/914 &) () i 22 () D )

Ia poriccy Lego Lypu lredw modess 2 powedzendem ozdablad swage dreve, Tronty
czy panele, Szeroki zakres inednic orei dhugesci roheczych daje wislkie modliwoic
wykorzysiania tych frezdwe. W razie polrzeby pracy 2 szablonem, dostepar 53 riwneet
frezy z tozyikiem gda‘n:.lm.

/R 4,78

/HQ ‘ng ' 127

R | 1] L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 1 gg
mm | mm o | omm | omm | S=@emm S=@s IS mm S=@8mm | =912 mm | 5=@312F mm

4 | 95 | 32 | B08 | TIL03211  BIADAZN | 91403211 |
1.4 127 32 a0E 19300111
5 3 | 127 | & | 508 | TILO08GN 914.060.11
- a 27 b 0| 199.06011 |
= 32 | 127 64 | BOB B14.064.11
a2 | /a4 | bb | 635 199.008.11
32 159 b4 435 B14.564.11
4 32 g a0 19308111
475 &4 95 | 508 TILO951 BIADFEN | 914.095.01
475 | /4 | 95 | 687 | 814595 11
4 35 12 | 80 19912011
635 | 95 | 127 | 308 | TA271 8141271 | 91412700
835 37 127 | 73 91462711 B1442711
35 | 317 | 127 | vez2 199.505.11
8 95 | 158 | BD& | TIAE0N  BIAJEDNT | 91416013
8 | 37| B8 | 73 | B14.640.11
85 | N3 19 | S0F  TIAISLIT BIAISONT | FIAI90T
95 | 25 19 | 635 91419111
95 | 25 19 635
g5 | 317 | 19 73 91469011 | B14.490.11
N | 54 | 22 | &35 14,2211
1 25 | 22 | 635
127 | 16 | /4 | 73 14 254,11
2F | | 2sa | 1B | 91475411 | BI&TS4N
16 | 185 317 588 48T | BRI
1905 | 317 | 38] | 698 9i6BE0N | BlaBson [ T '
254 | 317 | 508 | 498 slssnlt  susonn | D - ﬁ‘
| zhoiyskiem ' - me,
535 | 95 127 | 508 814127118 ALl N R i W L
8 95 | 158 | 508 814.160.11B _791.009.00 | 54160106 | 99105600
] 95 158  S08 1L 160.11E T91.025.00 | 54100400 | 9105600
95 | 113 19 508 | 714150118 791.007.00 | 541.003.00 | 91.056.00
95 113 1% 508 24190 11B 791.00400 | 5&1.001.00 | 331.056.00
85 317 19 73 1L 650018 TIN0000 | B&1COZGO | $91.056.00
W biatabrliat 1L 54105600 1,5 mm klwceyk

wrw, premiumtanis,al




Frezy kuliste

. 8/968

Wcina) kanaty pod rynienks b kable wykonujas ylke jedno praejioe. Moz
aredukowat cheigfenis narzedaia, wyknnujge pierweze progjicie prostym frezem

}
1 Fysunekw skali 1.1
]

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mien frT e rriFn 5= @8 mm 5= {12 mim S=M27 mm
5,35 127 [ 5715 QRE12T BABA2TII
7o 1688 14,2 B3 QRIS Be8, 65811
52 1905 T L35 BEE1FD 1T 26847011
127 | 2B 235 0 9687041 B6A.754.11

Zestaw frezow do korytek i czasz

814 ) ) ) 22 ) )
Toslaw zawierajqcy 3 frexy o najcopicie) Lopwanych rarmiarach. Dostepar na treplenid 6, 35 mam i 12,7 .

E14.007.11

7%

__ H j.? "‘I'. R E‘|35

Rivsunek w skali 13

B12.301.71

I

LRan

S HEB3S S RA5 _,.//'

SYMBOL  SYMBOL

Art 5= 6,35 mm 5= @127 mm
FTeslaw frezow do korylek | czas B14.00111 8155011

wisw. premaumtoals.pl




Frezy zaokraglajace

7/18/937

Hadaj swaim drzwiom i szufladem elelgenchii stylowy kaztet Wykorzystujac frezy seel 538 motesz rdwniek twosyd podqcrenia
ruchome wykarrystywane prry npuszczangch blatach | ladach, Narzedzia te posiadajq system prescowwyrwaniowy, stalowy
korpus, asirze wykonane 2 weglika spickanego oraz pomaraiczowd newloke ochronng PTRE.

E/937.955.1

UWAGA: Po rrmeanie bodyska upswni) e
czy jest dektadnie zamocowane,

R o 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @ SYMBOL
mm | mm | omm | mmo | SeREmm S=0435mm S=08mm | S=@2mm S=@12.7 mm

A75 | FE7 127 | 549 | TATIS00Y | BATIRON 9alisan IDATIO0 | THIO0LA0 | SSC0SR00 | 99105740
475 | 222 | 127 | 812 | 93769011 | 83767001 | 9904300 | PI00300 99005600 | 99105780
630 | 254 | 127 | D49 | TINZ2LT | BAT222M e3nz2aN QURATIG | THLODIGD | 9SG0R0N | SSLOSTAD
| 6:30 | 25 F27 | 612 BITT2201 | BIVTILNN | wucAN00 | POLOIB0O | 990.058.00 | 99105700
g 287 | 127 | 842 | TATZEL1T | BATZRAM  93RIRLN _9a04100 | THRO0SD | SSO.05R.00 | SS105TH0
a8 28T i27 | &05 ITTRLNT | 837TEA01 990.£1.00 TSLO0300 | 9905800 9T 0NT00
§5 | 317 127 | 542 73728401 | BAT28LT)  937.28e11 CSRNG | THAMN0 | BR0S800 | SSI0ST00
.5 a3k 27 | 805 | 3776 | BV TEE 90.423 .00 TAE00  99C058.00 S9L0ET00
i27 | 3a) 55 | 87T | 73735011 | BAT.AS0NY 937350 99043100 | FORO0ROO | SS0.SA.00 39105700
| 127 | 381 | 155 | 64 93785011 | BITBS011 | 9041300 | THLO0RGH | 99005600 | 99105700
18 445 | 1BS a7 93795001 | BRTRT00 | 99041100 | MNO0300 | SS005R00 | S9105TMD
9| 808 | 222 | 707 ATREI 1T HATHEI1 | 9004me0  THIO000 | SS0MSR00 | S9LOSTOD
[14.3-35 =08 | 127 | #12 F37955.11 | BI7H55.11 9904000 | DHL00L00 | 990.058.00 | 99105790

Zestaw frezow zaokraglajacych

- H@==O0

Fastaw 3 fredw raokraglajyovch znacmie aweekary Twoje mogliwedc dekirowania elemetow. Stworz ciekawe matywy na swnich
drewiach | saufladach. Koreystajar 2 tego freaw w pobgcseniu 2 frezami raokegglajacyml modess dwnied stworayd polacrenla
ruchame wyknrzystywans np. prry opuszezanych Blatach. Frezy wzestawie dostepns na rzpieniach 8,15 mm oraz 12,7 mm,

Fysunek w skali 11

SYMBOL  SYMBOL

s 5=, 35 mm S=g1Z27 mm
Zestaw [rezdw Tackraglajgcych a3r7omn 337501 1

wrw, premiumtanis,al
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Frezy profilowe ,Cavetto”

T 7/8/963-7/8/964 () 22 [re ) €9 (D)

To narzpdzie mokess wyorzystad nie tylka o bworzensa tradycyjrvch dekoragi na Twoich meblach, ale réwnied, jako
marzeczie do glackich wyoran w kazdym rodzaju drewna,

UWAEA Tmienialactotysko rawsie pamieta;, aby zatoryd podkfadke P smianie dodyske upewni] sie cry pest dokladnie
ramocewane, Nieprawidtowe zamecowarie lo7yska mave bys praycryng edpacnigcia tarska podezas pracy

&
I
I

B

Rysunek w skali 177

- Lindtl rdmiente
R 1] | L SYMBOL & SYMBOL & SYMBOL SYMBOL @ SYMBOL | m é?r::-__:,_‘___:

mm | mm | ommomm | 5S84 mm 55=|}b.35 e S=P3 mm 5=082 mm S=M27 mmy

48 | 254 N5 | 544 | 76304BN | BA304811 | 963.048.11 P40 THOM | 005800 | 99105700
4% | 254 | 15 609 6354811 | B6354AB1T | 90400 TH0000 | 0SS0 | 990500
& 31,7 14,3 565 | T&3.08001 | 863.080.11 | 9430801 W0A00 | THIO0I0D | FRIOGI.00 | EEL N o
§ | 317 | 143 | 43 36358011 | BSISE0TN | A0 | FI0000 | 90ia00 | 9L0SI00
48 | 254 115 528 | Te404B.N Fhi 04811 99042200 | TSI00LOD | SP00SR00 | 99105700
&8 | 4 | 115 | B9 ; 64 54H 11 | BA4SAE1T | 990ANLOD | THLONLOD | 99008400 | 99105700
8 | 317 | 143 | 551 | 764.080.11 | 864.08011 964.080.11 041200 | THIA0LO0 | FHMRND | 99105700
BT a3 41| . . 964.580.11 | 86458011 | 9904000 | THLO0RGD | $HOGL00 | 99105200

Frezy ,,Ovolo”

7/8/927 ) ) 22 re ) )

Swintre pelaczence funkejonalacic kilky narsedaiw jednym. Frez Ovelo” poswall C krawedsiowad  tackragled elementy,
Requlujjc wysokndt pracy freza arag ghehakodd cecia modesz uzyskad wiele ciekawych rrwizan

UWAGA W delu uzyskania maksymalne) achrany, ubywa) prowadnicy monlowanej da stodu frezarskiega. Pasmipla), nigdy nie
iwieksza] posuwu podezas pracy 7 frezami o duzych srednicach,

L
|1 ¥
z
(==
R o [ L S¥YMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
M mim Fir mirn S=@4 mm S=@4&, 35 mm S=08 mm S=@12 mim S=@127 mm
4 19 12 438 Fansam w2y nalm
B 21 12 | 538 L2001 B27T 05017 Y7050 1
& 23 12 A5 T27060.11 B2T080.10 Q2706011
& 23 12 a1 B27 56017
H 28k 127 L5 T27.080.1 Q2708011
75 F1.r 158 &4 205N 270951 2009511
4.5 317 15.8 S FETE¥E.1 B27.595.11
12 38,1 19 h0.8 B27127 00
127 3B 19 571 Q2TAZTN BZTA2TH
14 ai.5 222 60,3 ST AA011 B27450.11
1% 20,8 5.4 435 FETETON 8274901
. 1A | 285 bs & e e g7
25,4 H35 333 T4 FETTERAL g27.7aa11

wisw. premaumtoals.pl
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Frezy zaokraglajace

7/8/939 ) ) ) E9(O) @D

Ubywajqt tego typu freztw, oprécs tradyeyjnego zeokrqglenia modesz uzyskad sfazowanie krawedy stanowiace dodatkowy element
dekorecyiny. Jest to modliwe dziek Zastosowaniu baryska prowadracego o mnie]sre) srednicy. Aby robs tylke szama Faokraglenie, wystanzy
smienit fnkyske na wighsze,

Bysunek wskati 17

. (] 24 PN
R I D SYMBOL SYMBOL | SYMBOL SYMBOL = SYMBOL = ==

mim mm mrm S=fé mm S=06.35 mm S=P8mm  S=@#12 mm S=MET mm m w m

14 157 127 | 73916001 83916007 | 2391601 55042200 T9LIT.00 | SISR00  #91.057.00

2 11 2] 53916711 _Bam e | somRo | s

3 [ 187 | 127 93918711 _soano | aaneg | smosii | enism

3.2 191 127 | 23919017 |-B3R1e0.11 | 2391901 __E;P:’?_l_-'l_l_i_‘illll__l_.-'_‘ﬂiq.;_!._n_lll_._i w000 | 2105700

475 | 222 0 1RT ) TIRZIAIN ) BAGZE2IN | 93F22EN 59042200 | 19100200 F058.00 | 991.057.00

[ &35 254 127 | 73925401 | 83925401 | 93925407 T39T54.01 | BI9Th4N | 9042200 | YNGA00G | 9M0SH00 | 99105700

B 284 127 | 73928501 | B3V.285.01 | 939.285.10 $A200 | THoane 55005800 | 9905700
95 | 37 | 16 | TIEHTN | 83FITN | 9FEINTN93TEITNN | BIFBITI | KN4 | 7000 | wensaor |
127 | 381 19 | 73938001 83938001 | 93938011 93988011  B37.BB07) | 9400 | THL.MRL0 | S9005R00 | 9905700

16 | &45 | 22 BIRAAETT | F3944511  FATR4ET1 | BIGGAEIT | S04R00 | TRLOOL00 | SS00SB00 | 99105700
1% 808 | 254 F392%001 | E399%0.10 04200 | 791G wOHA0 | 3905700
222 | §71 | 285 93399111 | 83999111 | woamm0 | momie | wesseon | 9905700
254 | &35 | 333 | 3999211 | 839992 11* | w2200 | Moo | sassaon 99105700

® Liopw Tyles naucle Bevarskm

Frezy zaokraglajace na wymienne plytki

i 661.11 z2)(m) N O) &7

Frezy na plytki wymienne tamoowane £2 pemoca srub typu Tor. Py wymienne 53 diustronnie profilowarse, o anacenae pwihszd ekonomicnodd
teqa narzedzia, rwhasaor pray pracy 7 materizami [amingwanyme. Frezy wyposazone 53 w tozyskn prowadrace. Fromienie R 183 5 polecane do
tankrgglznia krawpdn ABS. Promien BS jest reknmendowany do zaokrggles krawgdd drewnianych lub MOF. Frez do pracy na frezariach reznych

Do poprawnege montazu plytek wymiennych rekemendujemy whretak dynamoemetryczny TW-00¢

" 661.41
¥ 3

%
lf" : r—-" el Pl =
el . :
¥ » ’ _—
R2 k3 a5 RE35- RE
i A
Provsidlewi b irde it
a0 40000 Podkdadia M3 B4 Podkdacha M4 95042300 Podkkadka de 12,7 mm beiyska *",',::L'Ii'.
Q005100 Seubia TCH M SODASLO0  bubkaTORIMmd D90.03B.00  Srehka TR 1E 383 - (LT
0L Limmkluczyiher 0006700  Immkluczybher 99105700 3027 kluczyi hex :.,'_.;:* 3§
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL - = -~ @ '
i T mm men | Se@&35men | SE@Emm | S=B127 mm E———j 0 = | mp,
Z 2! YR &61.021.41 H&1.020041 i_.‘-_&;u_‘-l_ﬂ_.[ﬂ I FHOTR00 | FING1L00 | THL003 00
3 27 515 L1 031.41 A61.030.41 | 7003004 | #O0TAD0 | 906100 | 00300
3 288 125 b &61.051.10 A51.050.11 _ THO0A000 | | FR00T6.00 | FILOELD | TOLOCTON
5,25 285 24 &7 | A&L064T &61.063.11 _ Me064.00 | | #90.076.00 | SN.061.00 | FRA006.00
g ELK:] 24 &7 a0 PRS0 92007500 | 99106100 | TRLODGN

www, premiumitnols, al
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Frezy zaokraglajace

7/8/938 () z2)(r) €D O

Frery e tokyskiem 12, /mm (2 wyjatkiem drednic 2861 31,70, Szeraki wybdr frednic | promieni daje i wielkie modliwodci 2astosowania
&0 marzeizia. tzczegeinie populzrnym rozmiarem jest frez o pramieriu 1.amm, kidry idealnie nadage sie do prayomanda laminate

LWAGA: Pracuige zfrezami o disvch oemizmact staraj e stasowac wiece| niZ jedro preegicie, Qbrabiage made elementy stasuj st frezarski

Stal & o
"f__ 79100300 S TE044.00

Risumek w skad 111

R | I D  SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL | SYMBOL E m

mmo | omm | omm | S=fedmm S=P435mm S=@8mm | 5=@12 mm (S=H127 mm

1 10 | 147 BABILTIT  93RILTIT M0A200 | TSLOMO0 | 99005600 | DNLOSTOO
L6 | 127 | 158 | 73816001  83B16D11 93814011 ' 9400 | TOLOGROD | 90OSEO0 | 09105700
i 27 a7 | TIBIENITE F3818711° B90.£31 00 71, 044.00 900,058 00 a6 05700
2 127 1665 | 738.15713 F3BIETI3 99047000 | THLAAD0 | 990.05E0D BHLOETO0
3 wr | Owy | ramasine FEB 1T B90.E1.00 | 7900300 U00SEM0 | 9LOST0
3 127 187  TaB18713 93818713 89043100 900300 990.05K00 851 057,00
| 32 | 127 | 191 73100 B3RO 93100 _ TOATIG0 | TOLOCEOD | 9M00%800 | 8910m00
475 127 222 | TABZ2ZA0 | B3R.2220 938220 940,63 .00 FaLnos.00 90,0500 9915700
35 | 127 | 254 73825410 83825011 938.25411 SIBTSLII | BIBTTANT  0aN00 | OLO0300 | 9900500 | 0918620
8 | 127 284 | 73828511 | 838.28511 93828511 ' 9I0ABN0 | PLOGIOU | 9D0ASEOD | 99105700
%4 14 Ay TIANTI BIRIITN 93EITN FIBEIVN | BABAITN DLEH | PHL003.00 00,158 50 99105700
27 | 19 381  TARAE0A)  B3IB0N1 93838011 | 93BBA011 | AABBSON | sicamee | 7900300 | 99005800 | 99105700
Th | 22 | 445 83844511 93BALE1I 93AGA511 | B3BOLRN]  esndmie0 | FLOGBO0  990ASED0 | 99105700
1% | 254 508 J38990.11 | B3RP0 99047300 | 79100300 590,055 50 991 45700
222 | 285 @ 5T 93899011 | BIBGILIT | SATSSLOO | 7100400 | 99005600 | 99105700
254 | 333 835 93899211 |83BF9211* S4LS000 | 7100400 | 99005600 | OUIAST00
284 381 Th.2 F3B.993.11* | 83899311 MeA00 | 79100300 Y40.088.00 905700
31,75 AN 525 GARTR401° B3R E0L 1T senemen | FercaOo S90.055.00 uu] 04700
31 | 444 | BHS SARORLNTT | EIB LN se04ii00 | 79100200 S50.058.00 99105700

* W) Ilkzend slole frecarseim
=9 44 500 by kst Delein®

Zestaw frezow zaokraglajacych

838 &) ) (z2) =) N B

Zestaw 1 frezdw zaokraglajacych dage C duzy kemfort pracy umieszczajc b popularme rozmeaary frezGw wjednym pudetku.
Festawy dostepne na repieniud,35 112, Tmm,

R 6,35 Rags ¢ Ria7— %
£
2
o
SYMBOL SYMBOL
OPis S={4,35mm S=@12.7mm
Zestaw frezow zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11

wisw. premaumtoals.pl




Frezy do zackraglania laminatu DIA

938 SiEEME— ) ow) 2 () ) B

Frez do zaokraglania £ ostreem diamentowsym.

[DAME TECHRICIKE -
- Twardsra krawed? skrawajjca rapewnia wyziza cdpomode na Jugycie,
- Wysoka jakesd wykoriczenia paveerzchai

MATLRIAEY:
- aluminium, kemapozyly aluminiowe, whakno szklane, plyty kompazytowe, MOE plastik, drewno twarde i migickie

R D | L SYMBOL | = 0 S

mm Frien Frirm A S=(& mm RGEY) | Ser?,  J =

2 16,7 8 53 93816TH1 | 000 | 790400 | 99005800 | 9905000
L3 18,7 8 53 93818761 | oo | muomo | smosane | 99105000
Frezy profilowe

i i e
= 8/965 ) ) (=2 () €9
: —! J' o

iy ! Przy pemocy tege narzedzia mozeiz efekiownie udekorowad sweje drzwilub szuflacy, Wykonuj subtelnes

iwpadajaee woin ardoby arar ces? sig dhiga dywotnodng tego frery d2icki dwom irawediiom tngeym
wykznanym z weglka spekanego,

= 22—
R3,2
A = 34.9 =
i
25
— i‘ )
€ |12, 7l (o | 95 |
Byunen w dali 11
d 1] R 1 L SYMBOL SYMBOL
PROFIL iz =
[ mm mrm e i i S=@12 mm S=A1Z27 mm
| a4 1% b4 13 51 B 04590311 8659031
[ Hgr 22 32 g 638 | [ PEE205.11 2655051 '
35 349 127 25 b5.5 LB} DESS04 11 g65.904 11

wrw, premiumtanis,al




- [} I .
Frez dekoracyjne 00
7/8/965
A i
E ! s
L
Fysunek wskali %1
i |
= © 4 R | | L ... SYMBOL SYMBOL | SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mre | ommo | mmo orar | omm S=@6 mm S=6,35 mmi S=@8 mm | 5=012 mm S=§127 mm
ik 6,35 LE 1 508 A Te5. 001,11 Be5001.01 | 965.001.17 | 9¥65.501.07 | 865.501.11
127 4 2z B = B BEL.002.11 | 9650021
19 a3% 37 13 &8 € 6580311 8655031
230 | 35 K 95 49 D 26550401 84550411
10 13 5 10 5{ E | M5.£40211 86540211 | 965.402.11
e
Rysienel w skall 71
,  7/8/965B NI e
Frery tego typu daj £ bardzo wiele mozliwadci 3 :
wykonania dekozaci na krawednach  panelach.
Sperjalnie zaprojeitowana plazka, dolna cagsd
Trezu orax dbuiszy trepled porwalags na glebsze
wejici w material. Game tofyskn zapewnia
L doskonabe prowadzenie,
i
4k
a8 i =
IR =
x
&
TR IC| ST
D | R 1 L SYMBOL 5YMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = @ e
i i mm | mm | PROFIL S=@6 mm S=@6,35 mm S=@Bmm S={12 mm 5=012,7 mm| o =
19 32 123 =1 i T&E201 1B | Medton | S4100300 | 991.05600
19 32 | 123 | 5 A B&5.201.118 TNAMOE | 5400000 | 99105600
24 4 143 588 B G55 202,118 SO0 | 9905600
e | & 143 | 5848 B 5702118 | o000 | SAN0US00 | 99LOSEO0
26 | 4 143 G584 B BeRT02 1B | THLETO0 | 54100200 | 99105600
W 32 | 123 54 £ TRRADLNE | TH00T00 | 54100300 | 99105600
% 32 123 Sl L B&h011TE #91.056.00
a.b A 133 | 5B i 0302115 991.056,00
6 | & 132 hE D B B0 IR 591,056,00
349 (675435 185 | 68 E 945303118 0| 991.056.00
349 |47 - 6,35 185 | &) E BESBOLE | ™as00 | 54100700 SALES6.00

whil pamienine 007,056,00 1.5 mem klucrgk

wisw. premaumtoals.pl




7/8/948-7/8/948B ) i) [ 2) e ) D D)

Kigdy nie zabraknie Ci pomiysbw, kiedy w swoim warsztacie bedeiest posiadat frezy serii 544, Nadaj dlasyczny wyglyd abrabianym
frywdmiom drew [ub paneli. Wyprobuj riwmie? opo 7 fozyskiem, kiedy petrivhng pest praca 7 wykorzystaniem szablonu b kiedy
poirzebupess ghehiey wweertic sip w materiat. Weglikowe krawedre oraz ochronna powloka 2apewniq diugee ulytkowanie narzedsa,

D R | L SYMBOL 2 SYMBOL @ SYMBOL 2 SYMBOL @ SYMBOL
mm alis] o mm S=@émm S=8635mm| S=@Bmm | S=M12 mm [3=012.7 mm
19 & | 13 B11 TAE19011 | BARISCIT | 94819017
19 24 12 53 TE8IAN | BERI9TT | 94BN
7 i 13 58 S4831T1 | SLBRI7 | BAEEI71) | ~Cipidiemienne :
ass 6510 | 18 68 ' 948.850.11 | BABERON @ @ =,
2 tozyskiem =2 ;
19 i 13 511 T4B190ME L | S000300 [ 99108600
1% & 13 gl Bag 190 1B 731.004.00 47,0010 105650
19 24 | 12 53 TARITIIB | 70000700 | SAL00300 | S9R05600
15 24 12 53 B4R 17111E 700400 SEL001.00 S5 05600
a7 i 13 58 | 948 317116 TS0 | 54100200 | SHLOSES0
317 i 13 58 4B.BITIIE MGAG0 | S00500 | S9L08600
a7 & | 13 54 ' BAREITIIE | 001500 | SL00E00 | 99105600

smienne PL.056.00 1.5 mm kluczpk

Frezy dekoracyjne

7/8/965 &) z2) )

Uniydarni] swaje drawi araz fronty szufiad. Weglikowe ostrza zapewniy efektywne | cryste ciece oraz dugg Zywatnad,

Bysunek w skali 1.1

[ d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm | Mmoo Mmoo me mm | S=s mm S=0535 mm  S=98 mm

127 | 84 12 | 127 508 | E  TASIOLN | BESAOLN | 965.011)
19 | M1 24 1 S08 | F 7e510211 | B&510Z11 | 94510211

wrw, premiumtanis,al




Frezy z tozyskiem do profili rzymskich 700
7/8/940 &)ew(z2) O
-l 5 P Profil rzymeki nalety do najbardzie] populamych wytoiczed krawgdal. Do ?;’3}’94 1

uzyskanaa swietnych rezultataw, raleca sie stosowac wiecs] jak jeeno presjicie,

Fepsunki w siali 11

R I D  SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL  SYMBOL .=
mm | mm  mm | S=@émm S=@&35mm S=P8mm  S=P12mm S=$127 mm - =
4 | 787 N5 T0ZT001 | 84029071 FADFI001 94077011 | 840TT0NN | 9000 | NG00 | 99005600 | 99105700
| b4 | 3a) 173 74035011 | 84035071 94035011 94085011 | B40.8501) | 99042100 | 7OL0CRO0 | 00005600 | 99185700
4 | 334 13 74128511 B4IZBS1)  941ZBS11  SAITEST) | BAITSSA)  SIa}e0 | 7ILOGEO0 | S0OSEA0 | 99185700
| 64 | 428 185 | 74138007 | BA13BON) 94138001 | 94188000 | 84188041 | senanco | mu0oson | seogseo | seowen

Frezy z tozyskiem do profili klasycznych

- r oy e .
o Ksztatt teqo frezu nalezy do grepy profill kasycanych, Delikatny wpust |{’N“|@| 72 | RH L5 S
caynl prafil peszeze bardzie) atrakeyjnym. Do wyskancs iwietnych —

rezultatiw, Taleca sie sTosowac wigce] jak jedng presjice,

7/8/944 7181945
r
1 7/8/944
B : | Rysunekwskali 11

L S J—
T ur AmLEnT

R | 1 D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL  SYMBOL | O fh“““*
= e =

mimn | mm mim | S=@& mrm S=@635mm S=@8mm | S=@12 mim [3=M27 mm |

4 87 13 Ta4 28711 | BAA 28T A4 28711 447871 | BA4TATI 990,68 00
iér.érfu.E: 35 185 | TA4.350.01 824435011 99435001 94485001 | 84485011 Y9040
| i | 247 13 TE5.2ETA1 BASZBTN  REZ2ETN1 R4STETIl | BATTEVII 990,422 00
[&d-dB| 35 185 | Ta5350.01 84535001  945.350.01 | 45.850.01 | 34585011 $0£21 0

RO | a0se0 | 9esien
FOCLOD | 90000 | 09105190
FOILOD | GN00SEG0 | 9910sTe0
00200 | DI00SEG0 | 99145700

wisw. premaumtoals.pl “




Frezy profilujace z tozyskiem

-5~ 7/8/946 (=) ) C)

Frezy te, Lak jak wezysthie narzedzia OMT posiadajq kespus wykonany
¢ mcne] stali, wegliknwe astrza oraz ochronng, pomaraficiowg ? !B’ggq?
pewhoke PTFE Do uzyskania Swielaych recultatéw, 2aleca sie sintowad
wigej jak jedno praejicie.

=

| 2

1 &

| =

S “ i f_z

- - . — - - - (- Lo Taimienne i
R 1 (] SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL E,_.':; @ -
mm | mm | mm S=gemm S=@635mm SR8 mm 512 mm S=@127 mm = hn o ﬂ h

| | - T T - -
4836| 342 | 13 | TA63250 | BA632EN1 94632511 94682511 | BLABZ5N1 04BN | TH0NM | FIOS00 | 99105700
|48-38 | 342 13 | 74732501 84132511 94732511 94783511 | BATEIS)Y | 99042000 | THLO00RO0 | 59005400 | 99105740

Frezy profilujace ,esownice”

7/8/959 @@[ﬁﬁ"}ﬂ@]

Krtatt tego frezu jest justrzanym odbéciam kertattu romansiegs, Do

uzyskania swletnych resultatow, raleca de stosowad wiccs| jak pedne

preejicie. Ksatatt frer seris $60 jest identyczny jak frezu seri 959, lecr 7 ."3!96'}
rastosawanie maleprege barvska pawoduje weyskarie dodatiowe)

fazy w dolnej cresc profilu

£
T
=

Rysunek wskali 1.2

R | I | b SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL & SYMBOL @
i e | omen | Se@8 e SeBE35 mm S=@8 mm  S=@012 mm o S=E127 mm |

£ ZR7 13 THe0a0.17 | 85904017 95904011 95954011 | 86254011 S90423.00 | TOMM | FH0500 | 99105000
: b & 381 : 18 To90641) | BEOOALY | 95906411 9595441 | BR5ALT] Da042300 | TLO0EO0 | SRloSda | 00105200
L | 287 | 13 76004001 | B60.0401 96004041 96054071 | BADSA0]  04IN | TSL00EM | SeOsA00 | 9910500
64 | 381 | 18 6006411  BAOD&GTT | 76006401 96056471 | Bal564.11 3041208 TEL00EE0 S0 | 99L0ATES

wrw, premiumtanis,pl
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Frezy regulowane do zaokraglania i fazowania

ey w=~Ba®

Frezem tege typu madess wykonad dwustronne zaokeqalenie lub fazowanie wykonujac tylhe jedno preejice. Preekdadkl
dystansowe pozwalajy pracowsad T reanymi grubesciami materiaby. Uzywaj tylke na frezarkach ze stobem frezarsom,
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Frezy regulowane do zaokraglania

8/900.622 () ) N S) D

Frezem tege typu mosess wykonat dwustronne raokrgglenie wykorujae tylkn jedro prejicie Preekdadki dystansowe parwalay
pracewad 2 roinymi qrubosciami materiaty, Uzywag tylko na frezarkach ze stofem frezarskim,
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I Frezy do boazerii
. 8/961.6
I Frez stwaorzony do produkei boarenii lub panell fclennych.
ldeaInie wipnipracuje 7 zestawem do byczenia na piro wpust.
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Frezy zaokraglajaco — fazujace 45°

954 o) () z2) (e ) 9 D)

) Ten frez o innowacyjrym ksztaboie pozwala stworzyl
piekne wykorczenia krawedzi i rogow.
Uwaga: Pracuj tym frezem tylke na CHC luk na stole
frezarskim wyposatonym w prowadnice.
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Frezy zaokraglajace typu pétwatek

A
-

i

e
32
475
475
6,36
4,35
95
12,7

Frezy zaokraglajace typu potwatek
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7/8/954 (i) 22 (re) €

Frezami tego typu imiata wykonass zackraglenia na krawedziach pibek czy schod e, Ciekawy efekl modesz uzysxad, robige
preejécie frezem o wizks7e] sTerakndcl miz obeahiany #lement, Dcrywiicie frezy tega typa, jak kazde produkcji C4T, posiadaja
pthronng, pomaradceowy povedoke o widiowe pstrea.

UIWAA: Frexiw bego typu udywe tylko na stole frezarskim z prowadnica. Nie usuwal chrrabianegs elementu kiedy frez jesece pracue.

Rysunek w skali 1.1
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7/8/961 &N (m)(2) )@V

i
Idealne do tworzenia luh paprawiania Zakrgglers Swietnie sprawdza sie podczas pracy prey krawpdsach, Frer wiposalony
w alnedoiyrko Tagewnijice prowedzenie,
= -
L
™
R32— RE3S
-,1 ]
Bysunekw skali 1:1
R D I | L SYMBOL SYMBOL | SYMBOL SYMBOL SYMBOL .E'.l *ﬂ'-_-"ﬂ' 5 Yo
mm mm mm mm omm S=lémm 5= mm S=EEmm | S=@17 mm S=T2T mm o S 1,
32 222 &R0 15 57 TRLD3ZTT | BELO3ZNY | 96103211 90400 | 9100300 | 590.05R.00
32 2ee | 50 15 B 96153211 | 86153211 | 9042300 | 7900000 990.05A.00
475 254 T 68 18,6 A2 THIOEBIT | BALO4E1T | 9&1L04E 10 PO0AZ300 | THILO0O0C | 9SO.04R.00
075 P54 | 968 | 186 | &Th 961548101 | BALGABI] | 99043300 | POI00N0C | 9SC.05H00
635  2BA  12BA | 222 ALE TALO&AN  BAELODAADY | BALO&EAN PODALIN | TOLOOLNG | GURUSED0
635 2846 | 12B& | 222 | 17 FA1.5646.01 | BELEGAN] | 99042300 | THMOOE0C | SHC05E.00
mignne OERED A2 Wluckyk

wisw. premaumtoals.pl



Frezy do rowkow

. 7/862 i) (2] ]9 O)

Frezem tege typu mozemy tworryd whipste profile w krawediach elementaw.
Narzecna te mozemy rawniez wykorzvstad do wykonania drodnwch dekorag)i

(opgjonalnie] dla wersji z gdrnym fozyskiem
i ufyj todysha o symbolu 757.010.00
oraz blokady o symbolu 541.007.00

Rysunek w skali 13
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Frezy ksztattowe

8/956.852 &) ) 22 ) re ) @9 @)

ledel dotychezasowe naregdzia da twerzenia profili arzestaly Cig jul
satyifakcjonowad, sprawidi frery ksrtattows Srmy CMT. Prey pomacy 8/956.851
Teqo freza stwarzysz wiel e ehazanych prafili stesujec kombinage
dwich lub wiacej przejsc, Wybrane kirtafty, kidre mofe sz uryskad
pracujc tym frezem pokazane sq ponaep
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Frezy multiprofilowe
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8/956.8

UWRGA. Pracujac tym narzedsiem stosj stotfrerarski 7 prowadnicy, Pracy; na wigkszych elemensach

o da ) wicksza kontrale pad nimi,
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Pracuj4c tym frezem, otrzymajese modliwoic stworzenda nieskoriceone) loscl profili dekoracyaych
noqrzer regulacpe wysokaia pracy tegn freza |ub stosujac kembinacje dwach [ub wisce presjic.
Supermocna stal, pstrza wykonane 2 weglike spiekanega oraz powloka ochrenna sprawiajg, te
narzedzia pozastaje aitre proez clug cras
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Frezy ksztattowe VAN fools:

Nie Lrad czasu na siuanie konkretnych ramek profilowydh, Teraz modes fatwa | seybko wisanad je samemu wiywaje @i Z2 I: RH In @1 @
tega freza. Supsrmacna stal, ostrza wykonane 2 weglikz spiekanago oraz powlekz achronra gwaraniujq zwiskszong o k L 3 i

Fywolnodd narredeia oraz duty komfort pracy.

UWRGA: Uryskanie wybranego kiztaltu poorser wielokratne priejicla wymaga precyiyinega zaplanowanca. Ahy uniknac
nemylek, wykonaj kilka prabrych ciec,

8/955.901
Frezy te pawiany bwd uiyware na stole frezarskim wypasazonym w prowadnice, Ol uryskania najlepszych wynikiw
pracy, polecane ia frezarks J000W. Frezarki stabize, mogq b uiywane poed wararkiem stosowania keatszych | plytsepch
died, Jedli jest taka modliwest, zmniejsz obroty na frezarce
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Frezy profilujace ,Lonnie Bird” 100

m 8/967.58-8/967.68  &V)iM)(z) @S

Fregy te porwalaig na ueyskanie eleganckich kertatiaw ra pomoca Twaje) frezarki.

W przeciwienstwie do casteprych, kamercyingch ksztartiw, profile wykanane tyem frezem
dajq sie barde fatwa ramocowad. Dodatkown modes: uiywat innych frecw hsetattovwych
aodwretnych profilack w celu stworzeria jeszcre bardzie] cryginalmpch wikedczen krawedzi,
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8/955.604-606 ) (2] mu ) 9 D

| Twdrz seufiady i drewi 1 uchwytami, Trezy umozliwiajg wykoranie b w dwch siylach,
238
L
9/855.604.11
=10+~ .=
I I S
16 } 855.606.11
| l 10
i i b
P S
] d 1 R R1 L SYMBOL SYMBOL
e Trre i e A reire SE@12 i S=M12.7 mm
34 16 14 &0 5550601 [ 85560817
AT.b 22,2 an 7.1 238 6.6 95540411 | a85%.604.11

wisw. premaumtoals.pl



£
T
=

Frezy do uchwytow

RN -

855/955

fraz stworzysz stylowy uchwyt drewniary

i
i

&=

Nie musisz keniecznie stosowad metalowych uchwytow proy seofladach lub drewicekach. Urywajac tege tyow
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Frezy do parapetow okiennych
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| &5 55 | a7 254
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8/955.804/805

MR Wk
8/955.804B/805B

Frezy te znstaty stworzane do wykanywania stylowych zzokragler na krawedziach parapetiw. Teraz modess je riwnief
wiykoreystad do produk uchwey Low do szuflad 1 drewi. Dobierz edpowiednig wyiokosd robeczq do wysokedo Twojego
elementy, Gome hefysko umadliviz prace 7 srablonem,

WWAGA: Frezy te powinny by uzywane na stole frezarskim,
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~ . : \/ ORANGE
Frezy do poreczy i krawedzi stotow «0WL Y TooLs
3'.'95&.?01 Iamlun.mﬁInwnflynﬁwu‘narmpd:lar-,.umunrm&.l'.lar:fdzla @ 22 !@ .
12 oferujq O idealnie dobrane zaokraglenia tworzace stylewe,
5§ o= me dla aka ksrtatty. Frez do poreczy posiadajacy skos 307 oraz
L F 1 mackraglerie 3.3mm pozwala Ci stworzye porecze pisknie i funkoonalne zarazem,
4 UPWIRGA: Frezy te usuwajy dufe warstwy materiatu dlatege tei sugerowans j#57 korgystanie 2 adeiggu gwasnntujjcege coystoic
| bezpeeg2ens iwn praly.
8/956.702

8/956.601

D I L SYMBOL Ry il e :
PROFIL | — = pro—

mm | mm S=@12 mm S=@12.7 mm g —

4 435 1% | 79 | 95660111 854 407 11 904200 | 7TIN00300 | 95005800 | S9L0SLOD
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Frezy do ptycin pionowych

8/990.6 (&) () (22 ) (o) @9 D)

Lapomocy tege freza stworeyiz pionowd phycineg lub front do szuflady. Koniecznie ramontuj s1abilng prowadnice 50° Koreystajae
7 nagnowsze| technelagii, infynierowie 2 CMT stworzyli narzedrie depracowane w najerabniejsrveh crozegdtach, Przekonaj sie
o tym, wybierajar jeden 2 trzech dostepaych profill

UWAGA: Dla uzyskania majlepszych wynikdw pracy, polecane sy frezarki CMTIE Frezarki stabsze, takie jak CMTE mogq byt
uywane pod warunkiem stosowania kedtszyeh | piytazvch cied, Jedlijesttaka mealiwoic, emniejsz oboty na frezarce. Qorabiany
element mus mied min. 150mm grubodc | mus by stabilnie preymocowany. Stosujae of 3 do 5 preegdd otrzymase poegdany prafil
jednoczeinie rachmwugac naledyty ostronosc,

35
: Rysunek w skati 111
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Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

8/991.517 ()i z) @G @

T
Teqgo typu sestaw moiess uzywat proy produkci matych drewiczek (juf od 70mm). Maress obeahia
materiafy o graboscioc 19,1 mm de 14,4 me.
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Rysunek w skali 11
- L2ESC| IRmienine —
D T, L SYMBOL SYMBOL . e @ T
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LS00 00 mm podsladke dystansawa SIS0 L0mm pediladke dystascowa

A hfiE BRROUERY  Qstree piliowe 4 mm
BRRODRYT  stree pitkowe S mm SL00.00  Nekretua M4, gwinl

TOLOZEO00  @1Emmdadysin

BELSTE0D 0,0 enm podiiadba dystansows

8/991.512 [N)i(z)~ NS @

Zestaw ten jest basdzo pomacny pray produkci mebli, Stwdez delikatny ksztaft vamiaka wmaienale
0d 15.8 mm do 20,6 mm gruboice

Witk

L
T
R | :
T
i >
11 Min. 16 ase
Max 22 i
§
| i
Riysurrek w skali 11
b T, R L SYMBOL it |l == 2 53 " =
‘ i ‘ frir e mm S=@12 mm Se@127 mm = =, N M__f
| 287 | 14=32 | 4B 79,2 PFL0EN 15121 A a2z TR0 G90.020.00
Cegsn zamienng BREOTLNY  Ostrze pifiowee 535 mm FLEE0N 0 Imem podihadia dystastoea SIS Ll podkladka dystassowa
S0 0 Emem podkladke dystansowa FR000.00  Nekretha M3, gwint

Bironun Qstrze pifkowe 108 mm
FoLpeon s daryskn
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ABC produkgji drzwiczek 00

W nadeym peayidadiie produke)i drewicaek wykorzystalifmy:
-Testaw CMT 891.502.11

Frez CMT 83550171
- ramialki duciete na wymias 1% mm grobadci € 57 mm szerokngi
- pane| 15 mm grudeio

Zeilaw OMT rostal specjalnie zaprojektowany do kenslruig| drowiceek
panelowych od 19 mem gruboéc a2 pe 22 mm. Pamietaj by dostosowad
pomiar | giebakofd cecia zgodale £aruboioy drewna jakg wiywast,

ILLISTRACIA A [ — :rv_. R MATERIAL DERARIANY : MATER AL DBRAZ|ANY

STd0 FREZARSE

STOE FREFARSK]

Na poceatku dokona) opc prabaych ramiahow | sprawdi dekladnodd polgceen misdey elementami. Jest i seczegalnie waine prey obraboe maksymalne) grabodad 22 mm. Dopsing by
miateriat abrabizny byt phaski, dociety prosto 7 iwadratowymi krawedziami Pobd? ramiaki plaszoryma codvws do stobu frezarskiago, @ nastepnie wyfreruj krawadrie na kndicach, ledeli
frezujesz ramiakd preed pocigeiem na cdpowiednie dlugoscl upewnif sig cry dekonales odowienich kalkalac przed pucigeiem. Ramiako 04 be) same; diugoscl co drewicekl, Bamdaki muszg
by skalkulowane wedbg wear (standardowa diugoit cropu wynosi 22 mm: {weroknid dezwicrek - suma ramiakiw] + suma 2 cropdw = catkowita dhugai

Proyidad dla drowiczel 300mm: (300-114) + 22 mm = 308 mm

KLEJENIE PANEL! BROWADNICA
Iezeli panel mamiet wigkszq dugost nii materiat corabiany, bediiese musiat polgeepd ILUSTRACIA €
krawedzie, Moina te w prosty spostD osiagnac uywagac freze CMT. Aby skleic dwa parele,
potdi jeden plassryeny cenfowa do stofu frezarskiege: wdawiajac, w zaleinoszi od grubosc
crewna kbire badziesz oigd, brawedzie ciecia do rotioweqo punkiu - wyfrezu) krawsoi
drewna {ilustracia B). Grugi panel wstaw plaszozyzng ceobows do gary | powtdn: proces. Jeieli
patrzehay jest traeo panel, wyfrezg) jedng krawedd e, jak opsane jest powyis], abrad

i wyfrequj nastepng kraweds,

FREZOWANIE PANELU FEYWAIACEGD
ST04 FREZARSS]

Ma pacegthu wykoraj cigzia prabne w materale obrabianym { sprawdi ey frez wehods lekke

w rarnias. Dokona) edpowiedaich kalkulz<ji, by dociqé panel do wymagarych seemisniw

majac na uwadse clugedd jgeyia, W naszym preykbadzie stendardowa dlugosc jpoyka to

& mm (ewy profil ma 9.5 mm).

Diekane kalkulac wectug wien

(totalma diugedd srewicrek - suma dugedo ramiakdw) + suma 2 jayeow = dhugaic panelu
Proyidad dla drewiceek 600 mm: (§00-114) + T mm = 502 mm

(totalma szerokodc - suma szerokodel ramizkdw) + suma 2 jgeykow = dhugoid panelu

Gy juz dokonass cipcia na edpowienie wymiary, uldi panel phasceyinag coofows do stoky
frezarskiege | wykorzyita) frez do wykonania jezyka (ilustracia C1,

STOE FREZARSK]
LIWAGA;
len element jest sdalny do usunigeia dube) ileic mateniaty obrebianego. By bezpiccenie
| efekiywnie wypredukowad spdany profil, sugerujemy wykinat pare phytioch przelotéw,
Hiehezpiecme moie by frezowanie cabege profilu 'w jednym preelacie.
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Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

9915 BB MO0 D

Aby wykanad wytrzymate i colidne dezwi musisr moin. stworeyd idealnie pasujgee
patgcienia. Do tego doskonale nadaje s 2estaw do ramiakow drrwiowych type profil
— konimprofil. frobione wedtug specyfikaci CHT, jakoiciows wyprredzajg padabne teqo
typu zestawy frendw, Wyblerz sdpowiadajacy O profl, 2 nastepnie wykonz) dealne
tarzenia w drewnie migkkim oras twardym. Dostepre arofile s3 preedstawione poniie].

mm | mi | mm S=Emm | S=@12 mm | S=ET mm

‘FHQFIL ] L T SYMBOL SYMBOL SYMBOL jl.‘:::"# @ (.[-_-—_2::-» @

A sbs& T | 18:22 | 99100111 | 99150101 | 89150011 | mzomn | 7oLmzee | 4151500 | SMS1600 |
| f L4 T | 1822 F91.502.1 8716021 g22.00347 | TL0L0G | 5-11515-01!! 5-1151HH1
| & a4 T | 1822 | 4918030 BY1503N W00 | monage | s0sisoo | 5A1,516.00
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P T 8/991.521 ) 2) ) B) D

leden 7 najkardziej inncwacyjnych produistaw frmy LM, |dealny de produkeji drewicrek meslowych oraz ssuflad,
Ten frez kombanacyjay jest pobgceeniem dwoch cstrey [ramiak pozigmy + ramiak pronowy) na pednym korpuse.
Poprez prastq requlagje gira — dil modess stworryd idealnie pasujace pofaczenia hez koniecrnodct zmiany
rarzedzia oraz regulowiania prowadnicy. Oszceeds swd) cenny cras | pienigize proy pednoczesrym wickszeniu
procuktywnesc, Grubadd obrabianega elementu powinnz wynasc od 15 mm de 222 mm

PROWALNICA
L
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| R
|
EAMIAK STOL FREZARSKI
I
) . ) FArmiesnn:
D L T, SYMBOL SYMBOL @, @ . - ‘
1 e e =
FHDFIL mis ‘ mm T |5=ﬁ‘r]2rr!rr! S=M127 mm @ ﬁa = iﬁ h
it A0AT | 94 18+22 | 29152111 TN S4L002A0 | 00000500 9105600 | 54155100 | 000MIG00 | $9L06400
B 5[;.5?1 04 1a=22 | 991521011 MIORea | S4100500 | 99000500 @ 00105600 | 54155100 | 99001800 | 99706400
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Frezy do plycin

&
E
(R]

8/990.5

Ty Frezer mazesz wykonad tradvoyne phwcing, Prayidady modlpch do izyskania
peufili s preedstawiane ponizej. strea wyknnane 2 weqlia spiekanego oras powioka
ochronna gwarantua zwiekszong 2ywolrosd naszedse araz duzy komfort pracy,

L Uwikeh: Dptymalne obroty podozas pracy tym frezem powinny wynesic od 10000
o 17,000 RPM. Stosowanie o 3 dn 5 preepid gwarantuje uzyskanie pnigoaneqo
profilu pray zachewaniu bezpieczenstwa pracy.

i

o — 53 —
[] []
Min, 18 ’A‘ / Mir. 18 g Y .-“/ Min. 18 t ,
! - I g9k 1 — ¥ ._,._I 85 |= | gl — 95 |-
i

Bysunek w skali 1.7

SYMBOL SYMBOL SYMBOL

D I L T = v A =
RO, rrim e mm r:'urln S=@8mm | S=@fZmm  5=M27 mm _— h
A 825 15 | 438 15+18 990.501.17 B890.501.11 990.473.00 14100300 99005800 99755100
g 825 | 15 £33 | 18- 99050211 89050211 | wedne0 | 90000 | 9900800 | 9905700
G Bih 15 & 5 1518 F70.503.11 29050311 G40.421.00 | 19000 FR005E00 | 99165700
a2 89 1% s4a | 1820 2050411 89050400 043100 M0G0 | 00800 | 99105700
B2 By & bbb 1820 990.505.11 2905051 A0AR00 | TNOEN0 | 90080 | SLOETee
G2 B 15 bl b 1820 GO0S0A1T  B90.50&11 $90AZI00 | TULBGAO0 | S90OSAND | 99LOSTON
D 89 15 bbb | 15420 99050711  B90S0T11 | w0430 790000 | 9900500 | 900500
Al 474 95 g8, 12715 | 9900110 90ATO0 | TILKGO0 | 9P005E00 | 99105700
B3 4T4 5 58.1 127415 ¥R0.02N BYCSTZN | 99042100 79100000 PMO5E00 | 9HTOSTO0

wisw. premaumtoals.pl




i ; 8/990 & =) @)@

Frezy te posiadaja dolne ostree co umoiliwia jednoczesne frerowanie elementu 7 obu stron. Sodatkaws,
farwsko o rednicy 31,7 mm 2wieks2a bezpecaenstwo umeal iwiajac wikananse dwich pytioch praejic.

T

ST0F FRELARSKI STOL FREZARSKE
Pierwsze praejicie 7 wykorystaniem fofyska B31,7mm Drugie preejicie 2 wykerzystaniem tezyska 16mm
i E - -1-
~ LIk TAMIRnnE
D T L SYMBOL SYMBOL aa & S A

PROFIL mim i i 5=@12 mm S=i12 7 mm F=s o [ e R _

A 8y 19206 78,1 99052411 890 52411 gaoonn | 7o2so0 | messon | sesnzce

= HY 19254 T8 Sa052TN 8052711 BIN0FY] | FMLOASOD | TNGIRO0 | 99000000

41 B35 111178 fiH §90.534.11 B0.534.11 _BION | 7e0as00 | 99002000

Bl | €35 | WIa7s yi 990.537.11 | 89053711 82201001 | 79102500 | 990.020.00
Lepsri zamipnng M50 00 mmopodkladka dystansowa SHATE00  10mm podkladias dystansawe

51600 03 mm podidadca dpitahsows 99040200 Poditidla
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Frezy dekoracyjne ot
B;‘g? 0 Frezy do prac dekoracyjnych, elementaw 2 liego drewna oraz MOF. Stosujac jedne praepicie lud el | @ | l RH I
kambinacje preejic modesr szybko uzyskac elegancie ksziahy,
(—S—=
| |
B70.500.1 B70.502.1 870.503.11

970.501.M 970.502.11 970.503.1

| d | -R
5 )
870.501.17
* 970.501.11
- 14 .
870.101.11 870.504.17 j‘ R |12J,
97010111 970.504,11 =1 a1 —l
b=z B0 :-i
g70.502.1

§10.502.1

B70.503.1
070.503.11

970.505.11

2

B/970.503.11

B/970.501.11

<+

8/970.101.11 B/970.504.11

1] d | R B L SYMBOL SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm mm mim S=ig mm S=d12 mm S=@127 mm

pas| f B 12 ELR] 701011 gy0.1031

g 1& 14 iF. 521 o751 27050811

50 14 17 il 55,1 7050211 BT0.E02 1

45 34 135 3,284 3" 516 F70.503.11 BT0.503.01

a5 125 Q5 32 AT & Q70504617 B70.5041

A I - I T - | 470.505.11
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Frez 3-ostrzowy do STRIPLOX® Mini

- -]
B
-
-
g
L —
| I Lopsil FamiEmine
D I L H T = =
e e i mm | =YMBL s O v {E@ £
7,6 7 85 | 95 | 8233MNA 000 | Tooane0 | 9e00sse0 | smoece
Spara parts: 541.515.00 0,1 mim spacar
541,576,000, 3mm spacer
541.517.00 0, 5mm spacer

Frez do pfaszczyzn do materiatéw typu Solid Surface

922.034 MEID
Frez no plaszryem idealnie nadaje sie do oorabki materiadiw
Lypu Solid Surface, dreki 6 ostrzy 2 pedfrezowaniem, klore

repew i) idealne wyke fceenis oheabianega materiatu
D stosewania we frezarkach recemveh,

£
T
=

* Rysumekw skall 1:1
L
Tt |
! |
— b
e D =]
B22/922.034.11 922.035.1
D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
i i mim 5=@8mm | 5=@1Zmm | S=ZT mm
2 &5 LB 22035 |
52 &85 835 22034101 270341
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow ORA

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

8/980.501-502-503-504-505

Tego typu freey postuiy O do wykonania tradycyjrvch
raokragler krawedn blatow wykonanyeh 7 twardege

materiatu [Corian), bozyska typu Delrin® 2abezpeecey

krawedne preed ewentualnymi uirgdzeniami,

[k pracy na frezarkach recenych, /-”'
L
L
| 5
i :
‘E‘
= &
ey D
R D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 3 ) mﬂ
mm | mm | omm | mm S=Pemm | S=@a35mm S=@8mm | S=12mm | S=@127 mm = &=
1 147 [¥ al | 83814711 93814711 90042200 | PUL4400 | 990.038.00
2 | 167 | 127 | 525 73816711 93816711 . AL | FNDAW. | SRR
3 |87 127 54 TIBIEL 7381811 9042200 | 7904400 | 53058.00
3.2 | 1903 | 127 | 394 98050111 | BBOSCIIT | 99042200 | 79L044.00  950.058.00
535 | 254 | 127 | 594 98050211 | B80S0ZN1 9940 | FLnedce | 990600
8 | 287 | 15 | 425 GROG0G.11 | BBOSOSI] | 9904100 | FOL0MA00 | 9900SHA0
95 | 3175 | 14 | 407 98050311 | BBO.SOZNT | 904200 | FL0M00 | 99005600
127 | 387 | 1905 458 | 98050411 | 8805041 W0ALIG | 79104400 S9G0SRO0

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow corian', wiksonart®, Gibatter®, Varicor

8/980.521 ) =) =BG

! Nadaj wepaniade ksrtalty swaim blatom. dodycka typu Delrin® ocheenig obrabiany materiat pred
rnfszczeniem. Bo montowania na frezarkach reczmsch.

L
I RA ;
RS . =
RE
i
_ ?'_ : I Rysuniek w skal 1
o I R L SYMBOL SYMBOL = .

rarn rr mm mrm 5=#12 mm S=01Z7 mm LT ﬂ =
and | 413 a8 29,8 8052111 BE0.521.11 TLOG00 | 9U0OSEEG | 9905700
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Frezy zaokraglajaco — trymujace do twardych materiatow

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor*
_ 8/966.601/602 (M) =)~ C)
8/980.541

Frezy te moga tardwno zaokrqglad irymawad krawgdeie blaidw tuz po samaniowaniu dodatknwego
alementy. Do pracy na frezarkach recemych, Lodyskis typu Delrin™ ochron krawedzie preec uszkodzeniami,
Narzedzia te idealnie nadajy sie do obrobki blatow kuchennych iazienkowych.

.-' 19 R12T
1
1 ]a-uﬂ-__
=
T | ERALM
i '-..':I -l |
T:
—m
R 12,7~
i i
Rz i- . 254 | I
{ 15 i | '
L 15% o 16 | A5 =
E
966.601.1 166.602.11 -
Bl == TS Hh6.000. 11 =
i i 1 T e el LAMIENNE
D T, | R L SYMBOL SYMBOL = gm o~
. & T ilrs mm i rnm S=@1Z mm S=@27mm || L__ I =
i | s08 | 19 25,4 127 | 7am F46.60111 B&E.&0T 1T 00 | 9000 | ssnosioo
| 15 | 508 254 3175 127 §13 | 96660211 Bhb 60211 T0N00 | 9a0B00 | 99105700
18" 54 19 254 13 78.] 9B0.541.11 BB0.541.11 R

Frezy zaokraglajaco-trymujace (esownica) do twardych materiatow

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

*‘“‘ 8/980.542 (o)) z2) v )@0 D)

Frezy t2 moga zardwna saokraglac i trymowac krawedse blatcw tui pe zamontowaniu
dodatkowege elementy. Do pracy na frezarkach recenyeh, bozyske typu Delrin® ochron)
krawedzie preed usthodzeniami. Haszedia te idealnie nadaja sip do obedbio blatow
kuchennych i azienkowech,

Wi

e

Rysunek w skali 1.1

=
= D- -
— L AiEnAe |
D T, [ R L SYMBOL SYMBOL =
| A i 13lry ey mrn i 5=@12 mm S=012.7 mm R, ﬂEE]- ﬁl
15° 54 19 254 | 630127 e 780 54211 BED.54Z11 704100 | P0s800 | 99105700

wrw, premiumtanis,pl



Frezy do ukosowania twardych materiatow ORA

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicar
8/966.501 - 8/980.551 (oY) )(z2)(m)EN )

breay do ukosowanda elementdw blatow kuchennych i fazienkawych. Do pracy na frezarkach recenych. fodysha typa Delrin®
Tapodlega pstawianiv iladdw na matenale,

Rysunl w skali 1.7

. D I L SYMBOL SYMBOL [ ﬁ'l, Y e ﬁ

mm mm mm 5=@¢12 mm 5=@12.7 mm o
15° 317 22,2 0z F66.501.11 866.501.11 NS0 | 99005800 | 9905700
0= | 285 | 254 77| GB0SSIIT | BBOSSLY 904100 | 99005800 | 59L05700

Frezy do ukosowania twardych materiatow

Corian®™, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

8/981.521 &) 22) re) D)

Tym frezem maozesz wykonad 157 skosy,

e -

! D pracy na frecarkach recznych
..
254 N
L [ 15* —
1
i Rysunek w skl 1
D d I A L SYMBOL SYMBOL
I mem rhm i FriPm S=@12 mim S=@12.7 mm
| 23 B A2 254 15° 63,5 FH1E210 B81.521.11
| T §
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Lestaw frezow do napraw w materiatach kompozytowych & o ORANGE

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor*
81981 DW=

Freey wykonane : wysokiej jakost weglika. Porwalajz w prosty i skutecmy spesin napraws
powierzchal materiabiw kemnpozytowych. seden 2 freziw pozwala na twarzene  zadlepet”, drugi
parwala na wiercenie otwardw w materiabach. Doeki lega typu rarwigzaniu, powiersconie bedy
wygladac jak nowe, Do rastosowania we frezarkach recznych lub maszynach abrdbezidy CHC

33,5
]
1
y | .

44,4 |
I T
‘ b, | B, ‘ | i | L SYMBOL  SYMBOL
mm T mm mim S=@12 mm | S=@127 mm

- ‘-

| ATA 835 | 20 5" [ AR5 FR1A411] 281.541.11

Frezy pitkowe do twardych materiatow

Corlan®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

e 8/922.0338 (M) zs)(»i) D)

T 1 ﬁ Frer wykanany e spacjalnie opracowanege rodzaju weglika spiekanegn
pezeznaczany do cieca twardych materiabdw, Do pracy na frezaskach secppch.
taiyike typu Delrin® zapobiega posostawizniv sladdw na ohrabianym matesale.

a
=
T
=

—_ 273 - !

Rysunek w skali 1.1

—_— -H - -
- IR TRUERAE =
D 1 H L SYMBOL SYMBOL e = @ =
‘ i mm ‘ o frirm S=if12 mm ‘ S=M12.7 mm = ] * T
|82 635 | 773 875 922033118 822033118 OSOSSIO0 | 7OLOA00 | S4R00ZO0 | 9910600
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow 0

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor
RH

-l
!

8/981.501 RE)

Frezy te zostaly stworrane do produkcd kraweds
Tapabieqa)are] capaniui fissani pynaw, Do pracy na

frezarkach recenpih, Preeznaczony do prac, gdile niejest 31{980 * 5 3 1

kimieczne stosowanis lofyska.

Frezy te zostaly stworzone do produksi krawedzi zapobieqajacej kapaniv i iciekaniv
plymiw. Do aracy na frezarkach rpcimyeh, bodyihe Uypu Delrin® tapobiega foslawiandd

/1% § sladaw na materiale
b\ I i

Foysunes w skali 1,1

Frysumek w sxall 11

D d l l R k SYMBOL | SYMBOL ) G /=
mm FMITY i m;n i Frir S=@12 rmm S=@f127 mm | R — =
25,4 127 2 8 535 281.508.11 EB1.501.1 L ______: it | -
| 254 1% 222 15.87 8 77 | 98033111 BEOSILN 000 | §R005A00 | FEL0SA00

Frezy do faczen

Coran®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

8/981.531 WE]@

I Ter frez jest idealay de tworzenia pelyczen szcrege Ine w twardych materiatach typu CORIAN®. Pofycrenia, bire uzyskasz hedy

bardeo mocne deigid seersre] powlerzchni orzemaczone) na kle).

Rysunek w skall 13
T hl
L
I
{1 I ] i i
1] | R L SYMBOL SYMBOL

mm e il mm S=@17 mm =127 mm
15,87 515 b,36 BY FR1.531.11 281 53101
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Frezy do korytek do twardych materiatow )

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®
8/981.511-512 &) () 22 (mu)

-l g
-y

T
I Idzalne do twarzenia crass 1 korytek w blatach. Da pracy na frecarkach recenych,
L R 32 i | p32 i | 5
T T 25— &
o | R L SYMBOL SYMBOL
i | mm | mm il mim =12 mm _ S=M2.7 mm
1 15,87 127 32 63,5 F81.511.11 BE1.511.0
§ 3 256 | ¥ 3z 698 EIEIZN | BELSIZN
i

Frezy do wpustow w materiatach twardych

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor®

8/980.511-512-513 @E]ﬂ]@@

Ueryr swoje blaty jeszces bardzie) atrasgcyinvmi siosugac metalowe b plastikowe weiawk,
Do pracy na frezarkach rpeznych. Eoiyskn typa Delrin® rapobisga rostawianiu Sladaw ne matenale.

L I
1 15
=
12,7 |
1 e = i
6,35
f .
ol e Rysumekwskali 1 16
- 476 ¥s 1.6
Opcionalnie 7 bodyskiem Cpjamalnie z fozyskism
L FO1 04500 7904600
N N . ~ L2psCi FAmenne .I
D 1 H L SYMBOL SYMBOL = ol =
TR iy mm Frirm S=@1Z rm S=@12.7 mm G h |
221 6.35 &7 T F8L511L1 880.511.11 [ TOLG4EOD | DBOORRD0 | WRLOSAN0
222 127 47 90 98051211 SAOSIZI | TILMAGD | nOSED0  $9LesTA0
P 19,05 476 | 20 | 9805130 88051311 | 040l 990,058,350 991052100
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Frezy proste do twardych materiatéw z tozyskiem typu Delrin® 0

Coman®, Wilsonart™, Gibralter®, Varnicor

f 8/980.57 @l@@@

Dzieki raszym frezom ez prodlemu poradieiss sebbe 2 bardoo twardvmi materiafami Lakim: |k
blaty kuchenne i azienkowe. Fregy 88057217 980,372 11 mostaly wypesazone w rweione ku
cobow baryska typu Delnn®, dzieks coemudatwe dostosu)y sie do kata nachylenda obrabineqe
materiadu nie porostawiajac na nim zadneno dladu. Juf pierwsze preejicie zapewnia idezlnie
rdwnag gladky powesrachnie,

A
-l

BBO.571.11

B30.572.11
980.571.1 980.572.1
L
d =
[} )
I |
Jﬁt.d 154 1024t
1
: i g |
- ! -
=l Rysunak w skali 1.1
D I L SYMBOL SYMBOL = oy _
A mim mm (1alja! S=@2mm S=@127mm R =
19,05 254 78 980.571.11 880ETIIT | MiMess | smassm | ssusw
o* 22 254 78 | sens72n 880572 11 WL | 908800 | SSL0ST00

Frezy proste na ptytki wymienne do twardych materiatow z fozyskiem typu Delrin®

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor

_ 8/980.56 Bw 2 ~Cu

Dzieki paszym frazom bez peedlemu poradzicz sobie 2 bardro twardymi materiatami takimi jak blaty kuchepne
iHazienkowe. Frey 880 562171 580.862.11 sostaly wyposatone w rwezone ku dobowi fokysha typu Delrin®,
tizieki czemu fatwo destosujg w52 do kata nachylenia obrabianeqa materiaku nis pogostawiajac na nim fadnegoe
fladu. Juz pierwsze preegice apewnia (dealnie riwng i gladky powierschnie. Pebavweg likowe, wymienne
ostrza poewalaja na diugq i komitortows prace, Dodatkrwo 53 dwwstronnie ostrrone iy raosaczedric Twdj
cras | plenigdee. Modlmod! stosewania dwustrannie ostreonych piytek

BEO.567.T1 BB0.562.11
YE0.567.1 980.5621.11
Prawidiowa pozycja plytek
, L I 3 o Docién) ptytke
1 o o grdazda
[ | doagnl)
4] Sruby macujace, 3 1
I GNIAZDO |
1
L. |
1 | m
Da peprawnegoe mentaiu phytek wymiennyh
He ?: rekomendujemy whretak dynameometrycny TW-008
oy D Do
r - Lpsi! Famies|
D 1 L | SsYmBOL SYMBOL —— P e = o e,
A mm | mm | e | S=@12men | S=@127 [LI el -'-':':j:":‘-_j’ ~ g2=r:
19.05 30 B3 SROSLT BBO.5&1.1 a3mii | ﬂl].ﬂ.i“f!.ﬂ[l | 991.061.00 | J"]'!_Ef&..{til | 'QQE.ES_E.';:IU | 9!‘-:{]_"5:7.’.13
g 22 20 B3 SE0 56210 2B0.562 17 40137 230.075.00 931.061,00 F91.045 00 93005800 | SSTO5700
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25 g o)) e

900.003

Firma CMT oferge C nieogramczone modliwoicl pracy pray pomocy cestawu 26
idealnie dnl::an:.lm freziw, festaw rostal stworrony £ majbardzie; populernych
rodzajow freziw; od prostpch | trymupacych popreee Trezy do ukosewanla

i reokraglania do rodnorakich freziw ksztattowych | pmﬁluw}th . Dostepre na
trzplenby mim |ub Smm. Bysundd profil: preediLawione sg poniie).

B

SYMBOL
5=@3 mm

Zh-credcipwy gastaw (rezow podstawowych FO0.G03.00

OPIS

25,41

D 6 {S=6)
i D 8 [S=8)

) o 2) ) 9 ©)

8/9200.001

Ten piekny zestaw jest niezastapiony dla katdeqe stalarza. Starannie dohrana
koembinaga frezow prostych araz profilowych zapakowana wwylrzymale, plastisowe
pudetks, Kazdy frez posiada nstraa 7 weglika spiekanego, knrpus 7 super mo<ne; stali
oz powleczeay jest pararafcaowy powtoks ochronng PTFE.

SYMBOL SYMROL
S=@6 35 mm  S=08 mm

15-cesciowy Zestaw freziw BCO.00.00 F00.001.00

OPIS

D655
0 6,35 (5=6,358}

DE‘.S;I;]

Rysumek wskali 1]
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Zestaw 12 frezow

A
-

[) i) (o) 22 )
800.503

Ten midy dla oka sestaw jest rdwnles basdeo prakiyczny w 2astosewaniu.

12 starannie o :ub‘ran:,lch frezaw cate O wielkie mozliwaici wykonania kazdego
prajektu. W oelu brepiecznego oreechowywants narzeds, sestaw Len et
oferowany w stylowym, wykonanym z twardego crewna, pudeti.

&
I
I

B

SYMBOL
i S5=@&35 mm
1 2-cresciowy rastaw fresdw 200.503.1

Rysunes w skali 7,1
'12-,.?- - 45u
|I| d— "
= H‘.E 1
e |
- ] =
i
E 12,7
b 12,7 | : f
- £ L1277 127 |
=R3.2 80° y b e
e f 35 —=
Lestaw 13 frezow

) ) ) 22 e )

800.505

Ten mity dla oka zeataw et rdwnies bardea prakivizey w zaitosowaniu,

13 starannie dobranych frezdw daje i wielkie mozliwadci wykonania katdego
projekiu. W eelu berpiecznego preechowywania narzedy, estaw Len jest
oferowany w stylowym, wykonanym 7 twardegn crewna, puteo,

Wierika

il

SYMBOL
bt S=@127 mm
13-creiciowy Zestaw frozdw 200.505.41

L Feysunes w skali 7,1
!
254
: % Lo t27.]
i . . R3.2 ag® 14°
g3 7
T B —T-y—— e
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Zestaw do listew dzielacych ,szprosow”

Zestaw do listew dzielgoych _szprosow”

800.525 - 200.025 (N)M(z)(x]ENO)@
Ten restaw treech freziw porwel i wykona listwy deelgce
Jl- Ja&

we wizelkiego rodzale drewiczkach, Zestaw zawiera frez

JOvalo” do lsetattowania rraweda listew, fres lsrlattowy
urmnaEliwiaiacy bycenie listew na ich kefcach i frez do
wpwstu na szybe. famontowane fodyske porwala uryshad
zakrzywrone ramki. Ksztalt prefil umozliwia wysonanie
mocneqo poigcaenta typu czop — gniazds,

2?.2
!il | i kv seali 1
e 12,7 | ysumek wsEali 121
SYMBOL SYMBOL
o 508 mm S=@127 mirn
FO0.025.11 30052517

Zestaw do wpustu na szybe

Zestaw do wpuslu na s2vos

8/955.803

Testaw ten umodliviz stwaorrenie ramiaka
Zmiepcem na sevbe oras podierymupdoy |3 panel.

=) =)

RE
Rysunak w skali 1.1 -
b
T
2086 ; .
|
. 3
L !
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=8 mm S={812.7 mm
$55 803,11 85580311 |
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Zestaw do ramiakow drzwiowych 00

8/900.527 Al BOwEE

fen 3 elementowy cestaw w duiym stopni ufatwia produbee drowi. Mozliwadd uryskania cropa na 27 mm porwalz
na stwarzenie mocne| | solidnef kenstrukoi, Dodatkowa zaleta tego 2estaw jest moslwosd wykorzystania go prey
pradukcji mehli gazie grubnid caopa musi miesic sie pemiedey 4.7 mm, 2 16 mm,

oPIS SYMBOL SYMBOL
Sef1Z mm Sef12.7 rmm
| 3-czeiciowy zestaw frezdw | FO0.527.11 BOO.E27T.11

Schemal fr ramiakdw
Krok 1. Wyfrezuj crop
FROWADNICA

ST0L FREZARSK]

Kraok 2, Wyfrenuj rowek araz profil
woelementach

B FROWKORICA

Krok 3. Wyfrezu| dlug: crop

PROWAINICA

445 Max 1557 Max
35 Min, 9.5 Min.

STOE FREZARSKI

dia

wisw. premaumtoals.pl n



8/955.806 &) 22) () @9 O @D

Ten estaw ikfacejqcy sie 7 dwich frezdw rdecydowanie watwi O shworzenie wejiciowych Dwewneiranych drrwi,

Produkeja drave wejiciowych | zewnetranygch

PROMIADREA

Wkenaniz profiu

445 Max 15,87 M
35 Min 2.5 Win

{101

_ LPpsel pAMminTine .
D | | SYMBOL | SYMBOL S EIEES s D & = 52
mim mm | S=@1Z2mm | S=H127 mm Wilw } Y — " 1 1
| L 5-48 35-LL 5| 9EEB061 H55 804611 FOCS00 | RZRARNIA | RRMLVE | RIRARAM BALSTRED | SA1EIS00 | 547.500.00 [ wscnzo00

Lestaw do tworzenia czopow

£
T
=

8/900.627 ) (22 (re) @ @)

leili denerwuie Lip, jak wiele crasy musise stracic na stworzenie ideal nie
pasUjaceqe czops — marny dla Gebie swielne mowigzanie, Zestaw do
cropawania porweli G wyciad idealnie pastace elementy w kaidym
matenale, Modliwedd requllac poawoli O wdnad ceopy o grubesd od
478 mmdo 5.5 mm oraz do 27 mm dtugoic

8/900.628

PATENT KR 7,703,605 B2

-

Nr. Pocldadki
B8 G5mm 32mm 16mm

4,76mm 1 0 o0

! - : g35mm 1 0
1 ) a7 o W Bmm 1 1 0
Maksymalna prediofc — 9.5mm 1 1 1
12,000 RPFM "f g
L 5 Prysunet wskali 1:1

_— S— LR ] -

D I m SYMBOL SYMBOL || Eoa B T (5 (O 0

i e || — | pr—

‘ mm  mm | mm S=@12mm | S=H127 mm _H'__ =" Tim T gan L
| 75 | 343 47595 900.627M1 91300 | B22ONGN | L5100 | SA1SI000 | SIS0 | SH15200 | 5452300 | 95002200
| Th LT 4TH-R5 BOO.&2711 2813450 E_EELQJJ:-.H . 415300 . 541 5H0L00 | 541 52400 S41.512 00 | S41.523.00 | 99002200
75 445 95158 00.6ZEN SO | BRDIRTY | SEREO0 | BISMOD | SIS0 | WMTE | 5.."_‘:5_5'3".‘.‘!_.!_.‘3.‘“.‘-“:‘.“?.?.-_"_"_

| 5 L45 | 36158 an e2a 1 | ARG | RRZOION S4153.00 | SHLSRU0 54152500 | B4RSEEOD | 54152300 | 99052200
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Zestaw frezow do mebli

800.515-800.520 ()i)(z) @)D

Aby stworzyd mecne | eleganckie drzwi lub stylowe srufady potrzebujess fylko swoje) frezarki recane) oraz
tego wyimienitie dobraneqo sestewu narzecs. Masz do wybom ksetatt freou do phyein orosty lusdukowy
Lestaw do rmmiakdw — dealnie paiujqce do sieboe profile, pozwalajg raosecredzic cias | materiaf,

Zestaw rawlera:

- Fre da phyrin —ten fres o srednicy 26,9 mm posiada dolne ostree porwalajee na diece materiatu 2 dwach
stron jednocieinie. Dodatkowe bozysko o dredricy 31 mm, pozwazla na wykonanie dwoch leikich praejid,

- Superwytrrymaly frez do nacinania laminatu — frez o frednicy 19 mm pozostawia gladkq powierzchnie prey
milmimalem powstawaniy wdr.

- Frez typu esownica — subtelny ksxtalt tego freza peawali G nadad elegancki akcent swoim projeatam,

- Frez do szuflad — ten uniszlny frez nacaje kiztadi min = plyciey zewneirznem keawedziom szuflac.

SYMBOL
Ll S=@12.7 mm
Festaw frezaw oo mebli - Profl & (& set HM) 800 515 11

Festaw frezdw do mebli - Frafl B [& szt HM) BEO520M

Rysumek w sizli 1.1
i
: 12,7
Max 50 i ~ . 1 g
149 RG4. -

i L=

T ] .
Min, 19 - Mir, 19 -
Max 254 [A) ] W 20,9 \BJ D

i - i) U f; ) —

Zestaw frezow do ramiakow ,Lonnie Bird's”

800.524-900.024 (N)i(z)NE)@D

Testaw freziw o klaspcmym, zeokrgglonym kirtadoe, zaprojektowany

do tworrenia ramek od 5.8 mm do Y9 mm. Profl freza mailivia

wykorarie dekeracyine fazy wedhud krawedzi elementu, Wizystiie £
frery wrestawoe wypnzarone sg woeysho prowadzace, -

e L B F

‘ Max 22,2 .//x

T : i
12.7 T
'|.-J 3. =
i
Frysumei w skali 1.1
SYMBOL SYMBOL
UPIS ':_-\-=':':|E [T 5=IIII|2.I|‘I mm
Zestaw frezdw do rarmiakdw Lonnie Bird's” (3 szt HM) 90002411 BO0.524.41

wiww. premaumtoals.pl
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Profesponalny restaw do produkeyi szullad oraz drewi zek
kurhennych, Mogesr wyhsad pomisdiy trrema dostepnymi
profilami (patrz resunki panieey). Kabdy testaw zawoera frez
dn plycin, omplet profil - ontrprofil, frez do spufiad araz
(rez do pobyceen.

8/900.510.11

5 el - 35 =

= Min, 15
»

== Min. 15
o
F=—Mm, 15

o) )2 (o)

-

35 e

b= Wi, 15—

Rysumek w skali 11

opIS SYMBOL S¥YMBOL
Ge@12 rm S=0127
Zestaw kompletry do mebli kuchenrych = Profil & (5 szt HM) 0050911 &00.50%.11
Zestaw kompletry do rmebli kuchermych - Prafil B (5 szt HM] F00.510.01 BOCE1OM
Zestaw kompletry do rebdl kuchenmych - Prafil © (5 szt HM) 2005111 goasnn

Uszczelki wyrownawcze

Drewl mogq zostad uszkedzone w wynicy newtasciwege wytaowana phyt. Dlatege zalecamy stosewanie naszych szczelek wyrdwawozych,
Standarcowe drrwi wymagajg od & do & faim,

WYMIARY  LICZBA E s
oPIS i = SYMBOL = sz
Uszczelki wyrdwnawcze 2TXTxT 200 FML-001 I = 3

L PHLOD S

PNL
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Zestaw do drzwiczek kuchennych 100

iy newe modliwaicl uzywajac tege dealaie
dobranega rastawy, Kaidy pestaw zawiera frez dao phycn | (}.d RH
oraz komplet do ramiakiw. Mosesz wybrad interesujacy

{ie profil spodrdd treech opeji (patre rysunki ponidej),
Zestaw oferowany jest w stylowej, drowniane] shrzymee.

Rysumek w skali 121

fm— 33 —
s 33 { "
. -a | -
o L | 51
)
= =
i
38
II'_'|: ]
R
2|
"5_2’ ..--I 9.5 4

— Min. 18 =

SYMEOL SYMBOL

0FsS S=@12 mm S=@12.7 mm
Forzesomwy Zestaw — Profl 442 HM 2005131 BO0513N
F-cresciowy restaw — Prohl B+B2 HM 002N goas12N
F-czesciowy zestaw — Profl C+C2 HM FO0314T goosian
FCzesciowy Zestaw — Profil -8 HM FO0516.11 g00.516.11

Lestaw frezow do drzwi, ptycin i ramiakow

B 8/900.518-8/900.522

. . P Min. 18 =%
Ten wyjathkowy zestaw stwarza 0 nieograniczene B Max254 () J A
imeliwadcl wykanywania prajekttw. Specjalnie 1 W— L//"
nabrane paramesry pozwalajj na uzyskanie ramek
o w;'mi::u.'n’l fmim oral prau:f rnat.:riai.tn‘l . ' WYMIARY [ SYMBOL I SYMBOL
o grubadci 11 mm, Tymi frezami modesz stmezyd OPIs G =012 mm =127 mem
naerwiykle trwale pobaczenia. Pudebios na biduterie v . . R
orazwiele inne projektiv. Zestaw zawiera frez | 228t frezow do draw - Profil A (3 szt HM P635
da plyuin orai rezy do ramiaki, a wszysthato | ZEStaw frezow do drawi - Prafl 8 (3 szt HM) #5635
zapkowiane w stylowe, drewniane pudetko, Zestaw do pryon i ramiakow - Prafil G (3 szt, HM) @850

Zestaw do ptyein i ramiakéw — Profl D (3sz1. EM). #8590

wisw. premaumtoals.pl
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Zestaw frezow regulowanych do potaczenia pidro-wpust

8/900.624

Ten requlowarry sestaw idealnie nadajs sip 4o tworzenia podqceed na picra | wipust £ dodathowy faez. Unpwaj tylko na
Freaariach 2 stokem frezarseim,

- -

Agsumek wshali 121

16 Min.
35 Max

1

e R

Ciwiici zamiening
o T L SYMBOL SYMBOL S, T Pt et
i 'T!!!rl ‘ A A S=@12mm | S5=@127 mm @ ﬁi‘mm ‘Eg*_‘f,u mmq;p?ﬂm&:“;@lﬂjmn;.l-_L
£1.3 | 1635 | 18 87 SOOEZETT BOD 42411 LS00 | RMIGIS _|_211.[|."ﬁ.11 A202FN | A2R0ZEN | 9%0.020.00
relrl raigrng 541,500,00 podkladba dyitaniowa T mm 54151700 podkladia dyitaniowa &5 mm
54151500 podkledka dyitansawal,] mm SESIE00 podkladka dystansows T mm
SF4LEIG00 podkedia dyaansows 0.3 mm RE1515.00 podkladka dystanizwe 5.8 mm

Zestaw regulowanych frezéw do faczenia na pioro i wpust

8/900.625 @@@@

Ten eksklezywry zestaw do podqczsn pozweh < uzyskad doskonade wykonczente powlerachr zardwno skl=ki jak | wszvstkich
rodzajiw drewna. Uzywaj tylke ra frezarce zamantowane| do stodu frezarskiego, Requlac)a oo 0,05 mm. 3zernkosc rowka od
540135 mm. Grubesc elemertu od 12,7 mm do 31,7 mm

Rysunek wskali 1.3

——— -

12,7 Min, | 5
317 Max | 1

95
= R
527 191.025.00

—{zdct zamienie .
D Ti SYMBOL  SYMBOL o e - P
‘ mm mm ‘ S=@iZ2mm  S=RiZ7 mm ! [:1] @Hzm,hm %?.Hmm 6:'J::';_:}E,'.h"1m @mmm li' ‘

12 | 516-135 | 900.625.1] _ TMI00 | 79000 | £0N | 2061 | snom | 820101 | $900200

I &2 | 515-135 I BO0.425101 | 834,134,040 T00 | &RO3ST | 830N | s3amm RmEN |ﬂ'ﬂ£
Cepicl 2amieeens S4LEMD podkledbs dystansowa 3 mm L A ] podkladka dystaniowa 0.5 mm
541.515.00 podkladis dystansowa . mm 54151800 podkladka dyrtaniowa | mm
B 51500 podkledis dystansawal, 3 mm S41.519.00 podkladke dystanizwa 5,8 mm

www, premiumitnols, al



Testaw do rowkowania

8/923.001

Stwirs rainarakie wpusty orar wregh uiywajat requlowanega restawy

do rowikawania, Lista ponize przedstawia mozliwoscl 2astosowania orat
kambinawania posscreqolnych elementdi, Festaw rawiesa 4 rine dozyska
porwalagce uzyskad riane ghebakodd oeoa: T55-955-12.3-143

UWIAGA: {awsre uivwaj preektadek pomizdey poseczegdlrymi astrrami
|ak riwnie pamiedzy ostrzami a fodyskiem. Grubodé preekladek powinna
wyncsic cd T mmodo 1,7 mm,

Mozliwosei zastosowania

Full mm

_|': : & vl _
=127 mm

FiELCl FAmilenme

. - i

SYMBOL

LIgaLh Samiemne
A2 e
143 B8 M103E00
12,7 12 TILIEAD0
9.5 E28.5  TUL03000
# E4LF 0EE0

o I mm S dmm oo dnm o Smm X Gmm = { I T —
‘ L P R R D e e e e
| Zestaw 92300117 a3 33 EMON 133500 | 32236011 IH0E00 A DBEH | SRLOB0D 408300
I — LTRsr] TEmenne |
oPIS SYMBOL o g damm S g A 2y = I 1 — I | e s
S=@8 mm —s b = :
Jeslaw §23.00811 EINEN | E3IEa E1LM40M 1IN | §22364M M0 Bdtie | snTn EML1ZAM0

Zestaw 5 frezow prostych i profilowych

Zestawy skomponowane £ frezdw prostvch o profileseych o najbardzie) populzenych ksetattachs reemiarach whatwig m T i
Ci wykananie nisfedneqn projektu, Dferswans w praktysznym opakowaniu, hedy rawsze pot reky Ednikh | 2 | RH | &
8/900.005.01 o
_.ﬁ
E Rt L = 8 |= e 101l E 1t
A
SYMBOL SYMBOL
Qpts S=s 3B mm  S=@EEmm
S-czeiciowy Zestaw frezow prostych 20000501 FLL.O05.01
7/900.005.03 :
| 45" P,
= 254 =T R s R9.S
z
E [ b B!
= ]
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=4 mm S=[8 mm
-czedciowy Zesiaw frezdw prosivoh 700.005.03 3090.005.03
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Zestaw 5 frezow na ptytki wymienne

Ten perfekeyjmie sknmponowany zestaw rawiera § seluk nashasdriej pepularmyeh

ﬁﬁ ﬁ B ﬂ'ﬂ 5 ‘,0 ‘i freziw na péytii wymienne, Ponadto rawiera dodatkowy komplet nozykiw da 4 il l [zz | LHH | |@l st
kaedegs freza erar cwa kluceyo do srubek typu Tore Frezy te moga by mentowane
rariwno we frezarkach recenvoh jak i maszynach CNC Rysumekw skall 1:1
X - A e )
|
<
i
&
(]
-:ull}r.-. e e I
L~

T

m_ Dodatkows zestaw
SYMBOL

OPIS z zawiera 10 plytek

. -"=5‘!'E’-""?'"'" Do poprawnege montadu nody wymiennych wymiennych oraz

Seczescowy zestaw [rezow | 0000501 | rekomendujemy whretak dynamometryczy ' 006 2 klucze Tor
Zestaw zawiera mﬂ;n mlm Plytki wymienne @ g‘f;ﬁ"t
Frez prosiy B 20 ZHEA -20% 4 x 1.imm _ &51.080.11
Frez prosty it a0 230654 - 30x55% Limm 4511001
Frez prosty 12 30 230554 - 30 x 5.5 x 1lmm H51.120.11
Frez prosty 1 30 | 230584 - 30x55x 11mm 451,140.11
FFrez prosty Z fozyskiemn 19 a0 3MEE - 30 % 12« 1.5mm 79100700 LEXARAAR

Lestaw 5 frezow spiralnych

1™ 152

nope v 197/192  [22)(Ra)
3

Ten nowy zestaw freziw spirainych wykonznych 2 wysakiej

] pakoici weglika splekaneqe tawiera frezy T wyrzutem witra

W QOTR OTAT FWYTZUTEM Wit w dil W rym 2estawie znajdujq
e narzedria o drecnicy 4-5-B-10-12 mm. Wegl & spiekany
uFyty doproduki tych frezdw gwarantuje 1achawanie
astrych keawedis tracych preez dugl czas. Odpowiedrio
aprojektoneana spiral2 sawia, 7= narredzie perfekoginia
odprowades wiory 042 minee) Sle nagreewa, oo wikywa
nozyTywhie na rywninnic freva, Najnnwacreiniejsza
technologia wdywana prey produkop Uyeh frezdw zapewnia
hardzo mafq tolerancie wymiariw, Freziw spiralnyeh uiyeaj o
obrdbln drewna migkiiega | twardego oraZ iklejk Do pracy na
CHC nmaz frezarkack recanwech

Idelann
wykLocaeaie

—

Idetane e

mykpdcienie

. z
-"—dr?E—ﬂ.l -H:
g 35k | g | z
—n B = 1) e — = =
b —uml =P 1,8
SYMBOL SYMBOL
i WEYMIARY S5=08 mm S=04,35-127 mm
Zestaw § szt frezow spiralnych [pozyiyw) |- 6-B-10-12mm} 191.000.01
Zestaw 5 520 frezow spiralnych [negatyw] [@Dé-6-8-10-12mm) 192.000.01
Zestaw T szt frezdw spiralnych [pozytyw) (@4, 76-4,35-8-9.5-12. Tmim) 191.000.02
| Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (@, 76-5,35-B-9,5-12 7mim) 19200002
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